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allows them to use a larger area of the floor to load pallets, and is much easier to use than the old I‐beam 
system.  

“There’s so much versatility with the Gorbel jib, it’s so much easier to work with. Workers can maneuver a load 
with almost no effort, we can load more pallets because we’re able to access more of the floor space again. It’s 
really helped to keep production moving.” 

By using more of the available floor space, workers are now able to load four pallets rather than one, which 
allows more time for the single fork lift to service the entire facility.  

“There were a few ways we could have gone to solve the problem. When the workers are asking for a solution 
by name, we knew we were onto something.” 


