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SEGURO DE DIRECTRICES PARA LEVANTAR DE FUNCIONAMIENTO

General

No hay un Unico factor que es mas importante para reducir al minimo
la posibilidad de lesiones al operador y las personas que trabajan en la
zona, o dafios a la propiedad, equipo o material del que esta
familiarizado con el equipo y el uso de practicas seguras de
funcionamiento.

Polipastos / carritos estan disefiados para la elevacion y el transporte
de materiales solamente. Bajo ninguna circunstancia, ya sea durante la
instalacion inicial o en cualquier otro uso, en caso de la grua se utiliza
para levantar o transportar personal.

Ningun operador debe permitir el uso del equipo que no esta
familiarizado con su funcionamiento, no es fisica ni mentalmente, o no
ha sido educado en las practicas de operacién segura. El mal uso de
montacargas puede llevar a ciertos riesgos que no pueden ser
protegidos contra por medios mecdnicos, los riesgos que sélo puede
evitarse mediante el ejercicio de la inteligencia, la atencién y el
sentido comun.

Practicas seguras de operacion también incluyen un programa de
inspeccion periddica y mantenimiento preventivo (cubierto en una
seccidn aparte). Parte de la capacitacién del operador debe ser la
conciencia de un mal funcionamiento potencial / riesgo que requieren
ajustes o reparaciones, y sefialarlas a la atencién de la supervision de
medidas correctivas.

Supervision y gestion también tienen un papel importante que
desempefiar en cualquier programa de seguridad, garantizando que
un programa de mantenimiento se cumpla, y que los equipos a que los
operadores es adecuado para el trabajo a realizar, sin violacidn de uno
o0 mas de las normas que regulan de operacion segura practicas y buen
sentido comun.

La seguridad de funcionamiento se muestran en las practicas
adoptadas en parte de las siguientes publicaciones:

. American National Standard Institute (ANSI)
. Safety Standards for Cranes, Derricks, Hoists
. ANSI B30.2 - Overhead and Gantry Cranes

. ANSI B30.16 - Overhead Hoists

Qué hacer y qué no hacer (la operacion segura de montacargas)

Los siguientes son hacer y no hacer para la operacién segura de
montacargas de arriba. A los pocos minutos empleados en leer estas
normas pueden hacer que el operario tome conciencia de las practicas
peligrosas que deben evitarse y las precauciones a tomar para su
propia seguridad y la seguridad de los demas. Las revisiones
frecuentes y las inspecciones periddicas de los equipos, asi como un
seguimiento consciente de las reglas de seguridad puede salvar vidas,
asi como el tiempo y dinero.

NO HACER - ICE

1. Nunca levantar o transportar una carga hasta que todo el
personal son claras y no transportar la carga sobre el personal.

2. No permita que personal no calificado para operar el polipasto.

3. Nunca levante una carga mas alla de la capacidad nominal que
aparece en la bandera. La sobrecarga puede ser causada por
espasmos, asi como por la sobrecarga estatica.
Nunca transportar personal en el gancho o la carga.

5. No operar el polipasto si no estd fisicamente en forma.
No operar el polipasto a limites extremos del recorrido del cable
sin consultar primero a la accién adecuada de carrera.

7. Evite los contactos entre dos o entre montacargas de elevacion y
parada final.

8. No manipule ni modifica ninguna de las partes del polipasto a
menos que estén autorizados especificamente para hacerlo.

9. Nunca use el cable de carga como una honda.

10. No desviar la atencion de la carga durante la operacién de
elevacion.

11. Nunca deje desatendida una carga suspendida.

12. No utilice final de carrera (es) para la parada normal de
funcionamiento (s). Estos son dispositivos de seguridad y no
deben ser examinados de forma regular para un funcionamiento
correcto.

13.  Nunca opere una gria que tiene un defecto inherente o sospecha
de mecdnica o eléctrica.

14. No utilice el cable de carga como motivo de la soldadura. Nunca
toque un electrodo de soldadura en vivo en el cable de carga.

15. No correr controles innecesariamente. Los motores de elevacion
son generalmente de alto par, los tipos de alto deslizamiento.
Cada inicio provoca una avalancha de corriente superior a la
corriente de funcionamiento y provocar un sobrecalentamiento y
el fracaso actual, o el desgaste, si se mantienen en exceso.

16. No operar el polipasto si la carga no estd centrada en grua.

17. No operar el polipasto si el cable esta retorcido, doblado o
dafiado.

18. No retirar ni tapar la etiqueta.

19. No permanentemente activar el sensor del operador actual.

QUE HACER - ICE

1. Leaysiga las instrucciones del fabricante, la instalacion y
manuales de mantenimiento. Cuando la reparacién o el
mantenimiento de una grua, utilice sélo piezas recomendadas
por el fabricante y los materiales.

2. Leay sigatodas las instrucciones y de advertencia o atadas a
una grua.

3. Retire el elevador de servicio y bien inspeccionar y reparar,
segun sea necesario, si el rendimiento inusual o defectos
visuales (como el ruido peculiar, las operaciones de cecina, de
viaje en la direccidn incorrecta, o partes dafiadas, obviamente)
se notan.

4. Registros Establecer un horario regular de inspeccién y
mantenimiento para todos los elevadores con especial
atencion a los ganchos, cables de carga, los frenos y finales de
carrera.

5. Comprobar el funcionamiento de los frenos de la deriva

excesiva.

Nunca levante cargas sobre las personas, etc.

Compruebe si hay dafios ganchos y el cable de carga.

Mantenga el cable de carga limpio y bien mantenido.

Compruebe que el cable de carga para colocacidn incorrecta,

torcer, dobleces, desgaste u otros defectos antes de operar el

elevador.

10. Asegurese de que una carga despeja las existencias de
vecinos, maquinaria, u otros obstdculos al subir, bajar, o viajar
ala carga.

11. Centro de elevacién sobre la carga antes de operar.

12. Evitar el balanceo de carga o el gancho de carga en el
transporte de la grua.

13. Asegurese de que el accesorio de carga estd correctamente
sentado en la silla del gancho. Balance de carga
adecuadamente antes de manipular. Evite el gancho de carga
punta.

14. Tirando una linea recta, de modo que ni el cuerpo ni el cable
de elevacion de carga tiene un dngulo de alrededor de un
objeto.

15. Tensar lentamente.

L N

16. Conozca las sefiales de mano para izar, viajes cruz, y recorrido
de la grua si se trabaja con montacargas operados en cabina o
gruas. Los operadores deben aceptar sefiales Unicamente de
las personas encargadas de dar.



ADVERTENCIAS

INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD
ADVERTENCIAS

1.

Todos los operadores deben leer el Easy Arm® instalacion y manual de instrucciones antes de operar
la unidad.

. Compruebe la cuerda de alambre de colocacién incorrecta, torcer, dobleces, desgaste o defectos

antes de operar.

. Compruebe el cable de la bobina para el asiento incorrecto, torcer, dobleces, desgaste o defectos

antes de operar. Cualquiera de las condiciones descritas seriamente reducir la vida util del cable de la
bobina y provocar un fallo prematuro.

. Presione el botdn G-Force ® botdn del logotipo para el modo de flotador (opcional) con sélo el peso

de la carga que cuelga de la unidad. Adicional fuerzas externas aplicadas a la carga durante el inicio
del modo de flotador dard lugar a la carga a la deriva.

. Evitar el impacto en el Easy Arm® repetidamente en las paradas de la rotacién.

6. El Easy Arm® no cumple "baldeo" requisitos de medio ambiente. El Easy Arm® no cumple "a prueba

de explosion" requisitos.

. Asegurese de que el deslice el mango es un buen apoyo en el montaje remoto tramitaran las

solicitudes por el montaje de la diapositiva manejar tanto a los puntos de montaje superior e inferior
(diagrama D, pagina 24).

. No instale ningln objeto en el Easy Arm® deslice el mango de agarre (es decir, los interruptores). Los

objetos adicionales pueden interferir con el recorrido de la corredera empuiadura y afectan a la
velocidad general y la funcionalidad de la unidad.

. No instale ningiin componente de carga a la caja azul del Easy Arm® deslice el mango, mango de

techo, o el montaje del actuador.

HERRAMIENTA DE DIRECTRICES DE INTEGRACION

1.

Todas las herramientas se deben conservar a la asamblea ™ G360 utilizando la rosca M16 y pasador
de seguridad previstas.

. No instale nada en el Easy Arm® manejar la vivienda. Use los soportes, valvulas, interruptores y

siempre que sea posible.

. Enla linea de herramientas debe estar siempre centrado directamente en el controlador manual.

4. Herramientas de disefio que no mantiene el nivel de herramientas, y equilibrada, tanto en la carga y

descarga condicién puede inducir a una fuerza de flexidon del mango y / o montaje del colector que
puede reducir la vida y / o la realizacion de la manija y / o montaje del colector.

. No instale nada a la parte deslizante del Easy Arm® de control la mano.
. No alterar o afiadir conductores en el Easy Arm® cable de la bobina.
. Utilice sélo Gorbel de diapositivas en la manguera de aire (se desliza sobre el cable de la bobina) a la

fuente de alimentacién de aire al final de herramientas de efectos. Gorbel no puede garantizar el
rendimiento ni la funcionalidad de otros métodos de suministro de energia del aire para poner fin a
herramientas de efectos.

. Todos los cables utilizados en un remoto montado manejar la configuracion debe estar

correctamente sujeta y / o tensidn-alivio para evitar un fallo prematuro del Easy Arm® o herramientas
del cliente.



INTRODUCCION

Gracias por elegir un Gorbel ® brazo de la gria Easy ® ** para resolver sus necesidades de manejo de materiales. El
innovador disefio y construccion de alta resistencia del brazo Easy ® proporcionara un producto de calidad superior
gue ofrecen afos de valor a largo plazo. Un Gorbel ® brazo Easy ® le proporcionara muchos afios de servicio
confiable, siguiendo los procedimientos de instalacion y mantenimiento descritos en este documento.

** patente de EE.UU. n de: 5.865.426, 6.299.139, y 6.386.513, Otras patentes pendientes de certificacién CE es
aplicable unicamente a los sistemas conectados directamente a la fabrica sugirié tension.

Dimensiones contenidas en este manual de instalacion son solo de referencia y pueden diferir para su uso
particular.

ADVERTENCIA

Sélo el personal de montaje competentes familiarizados con las practicas de fabricacidn estandar se deben
emplear para instalar el brazo de Easy ® debido a la necesidad de interpretar correctamente estas instrucciones.
Gorbel no es responsable de la calidad de la mano de obra empleada en la instalacion de este elevador de acuerdo
con estas instrucciones. Gorbel Contacto, Inc., a 600 pescadores en Ejecutar, P.O. Caja 593, pescadores, Nueva
York 14453, 1-585-924-6262, para obtener informacion adicional si es necesario.

ADVERTENCIA

El equipo descrito en este documento no esta disefiado para, y no debe ser utilizado para, levantar, soportar o
transportar personas. El incumplimiento de cualquiera de las limitaciones sefaladas, se pueden producir lesiones
corporales graves y / o dafios materiales. Compruebe federales, estatales y locales para cualquier exigencia
adicional.

ADVERTENCIA
Gorbel, Inc. autoriza el uso del cable sélo como suministrados por Gorbel para cualquier equipo del Easy Arm®. La
utilizacion de otras Gorbel suministrado el cable se anulara la garantia de Gorbel del producto.

ADVERTENCIA
Antes de la instalacion, consulte a un ingeniero estructural calificado para determinar si su estructura de apoyo es
suficiente para apoyar la fuerza de anclaje perno, del momento de vuelco, o de la carga axial de su grua.

ADVERTENCIA
La grua no se puede utilizar como motivo. Un cable de tierra separado es necesario. Por ejemplo, los sistemas con
una potencia de 3 fases requieren 3 conductores mas un cable a tierra.

ADVERTENCIA

Referencia del Instituto Americano de Construccion en Acero (AISC), Manual de Construccién en Acero (9 2
edicidn), Parte 5, Especificacion para juntas estructurales con la norma ASTM A325 o A490 Bolts (articulo 8.d.2)
para el procedimiento correcto a seguir cuando se utiliza el par de apriete métodos .

ADVERTENCIA
No modificar el campo de la gria de ninguna manera. Cualquier modificacion, sin el consentimiento por escrito de
Gorbel, Inc., se anulara la garantia.

ADVERTENCIA

Los botones del interruptor de desplazamiento son para el mantenimiento del sistema y las pruebas de carga
solamente, y no debe ser manipulado durante la operacion normal del Easy Arm®. El funcionamiento de los
botones de conmutacion de desplazamiento durante la operacion normal aumenta el riesgo de lesiones al
operador.

ADVERTENCIA

El nimero de serie Unico para esta unidad se pueden encontrar en la portada de este manual o en una etiqueta
pegada a la parte posterior de la asamblea principal. Siempre tenga presente el nUmero de serie en toda la
correspondencia relacionada con su Easy Arm® de la grua, o cuando los pedidos de piezas de reparacion.



INSTALACION

PASO 1 - Pre-Asamblea
1.1 Lea el manual completo de instalacién antes de instalar la grua.

12 lista de embalaje Compruebe que ninguna pieza se han perdido antes de iniciar el

montaje de la grua.

1.3 Herramientas y materiales normalmente necesarios para montar la grua:

¢ Llave de torsidn con tomas métricas
e Métricas llaves Allen

¢ Herramientas de mano

e Las escaleras / ascensores hombre

¢ Lechada (no Retractiles precisidon Grout)

* Nivel

¢ Equipo de elevacién para levantar pesado mastil y brazo

1.4 Para montados en el piso del Easy Arm®, identificar el tamano de la grua, la carga del perno de

anclaje, y la anchura y la profundidad de pie de pagina.

CAPACIDAD | HUH SPAN NUMERO DE MODELO (Q | Profundidad Anchura minima PIE | ANCLA DE CARGA
01Q) minima PIE DE DE PAGINA BOLT (kips)
PAGINA
165# 6 6 EA-F-165-6-6 6” 48" 0.94
8’ EA-F-165-6-8 6” 48" 1.32
10’ EA-F-165-6-10 6” 60” 1.72
12 EA-F-165-6-12 6” 60” 0.99
14 EA-F-165-6-14 6” 60” 1.23
8 6 EA-F-165-8-6 6” 48" 0.94
8’ EA-F-165-8-8 6” 48" 1.32
10’ EA-F-165-8-10 6” 60” 0.79
12 EA-F-165-8-12 6” 60” 0.99
14 EA-F-165-8-14 6” 60” 1.23
10’ 6 EA-F-165-10-6 6” 48" 0.94
8’ EA-F-165-10-8 6” 48" 0.59
10’ EA-F-165-10-10 6” 60” 0.79
12 EA-F-165-10-12 6” 60” 0.99
14 EA-F-165-10-14 6” 60” 1.23
11 6 EA-F-165-11-6 6” 48" 0.94
8’ EA-F-165-11-8 6” 48" 0.59
10’ EA-F-165-11-10 6” 60” 0.79
12 EA-F-165-11-12 6” 60” 0.99
14 EA-F-165-11-14 6” 60” 1.23
330# 6 6 EA-F-330-6-6 6” 60” 0.71
8’ EA-F-330-6-8 6” 60” 1.02
10’ EA-F-330-6-10 6” 72" 1.37
12 EA-F-330-6-12 6” 72" 1.71
14 EA-F-330-6-14 6” 72" 2.07
g 6 EA-F-330-8-6 6” 60” 0.71
8’ EA-F-330-8-8 6” 60” 1.02
10’ EA-F-330-8-10 6” 72" 1.37
12 EA-F-330-8-12 6” 72" 1.71
14 EA-F-330-8-14 6” 72" 2.07
10’ 6 EA-F-330-10-6 6” 60” 0.71
8’ EA-F-330-10-8 6” 60” 1.02
10’ EA-F-330-10-10 6” 72" 1.37
12 EA-F-330-10-12 6” 72" 1.71
14 EA-F-330-10-14 6” 72" 2.07
11 6 EA-F-330-11-6 6” 60” 0.71
8’ EA-F-330-11-8 6” 60” 1.02
10’ EA-F-330-11-10 6” 72" 1.37
12 EA-F-330-11-12 6” 72" 1.71
14 EA-F-330-11-14 6” 72" 2.07

Grafico 1A. Montados en el piso fdcil brazo ® pie de profundidad, anchura y cargas anchot perno.




PASO 1 - PRE-ASAMBLEA (CONTINUACION)

15

El marco de la Unidad de Hung esta disefiado para ser montado en una plataforma con ocho (8)
M16 x 2,0 mm de tono, los tornillos de cabeza hexagonal y las arandelas. La superficie de
montaje superior es parte de un rodamiento de gran tamafio que permite que el principal
movimiento giratorio de la unidad. El cojinete se proporciona con 16 agujeros en un circulo de
10,63 pulgadas de didmetro del perno. La plataforma de montaje también debe tener un
agujero central para el cable de alimentacion a pasar.

El largo del tornillo requerido dependera del disefio de la plataforma de montaje. La longitud
debe permitir el espesor de la arandela de seguridad, el espesor de la placa de montaje, y un
minimo de una pulgada de la insercidn en la rosca.

Por favor, consulte la tabla 1B para las cargas perno minimo. Una clase 10.9 sujetador (o mejor)
es recomendable.

La plataforma de montaje debe estar nivelada y debe tener una superficie de contacto plana. A
nivel de plataforma proporciona un eje vertical de la rotacion de los cojinetes y evita la deriva de
los brazos. Si la plataforma es movible debe haber alguna disposicién en el disefio para evitar la
inclinacién de la superficie de montaje debido a las cargas momento de gran tamafio (por
ejemplo, limitan el movimiento vertical de las ruedas de carro). La planitud de la superficie de
contacto es necesario para asegurar el buen funcionamiento del rodamiento.

CAPACIDAD SPAN NUMERO DE MODELO (Q o IQ) MONTAJE DE CARGA

PERNO

165#

6’ EA-U-165-6 930#
8 EA-U-165-8 1250#
10’ EA-U-165-10 1580#

Grafico 1B. Bajo colgado del brazo Fdcil cargas ® perno de montaje.




PASO 1 - PRE-ASAMBLEA (CONTINUACION)
1.6 Antes de instalar el Easy Arm®, es una buena idea para familiarizarse con los componentes
principales.
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Diagrama 1B. Principal Bajo colgado del Easy Arm® componentes.



PASO 2 - DESEMBALAJE DEL EASY ARM® P
2.1 Retire con cuidado las cintas metdlicas de la caja B}
de envio y retire la tapa (figura 2A).

2.2 Retire el manguito de los envases (figura 2B).

2.3 Retire los soportes de envases (diagrama 2C).
Precaucion: montaje del brazo debe estar

apoyado una vez se quitan los soportes del
embalaje.

2.4 El uso de un dispositivo de elevacion adecuado,

levante el Easy Arm® cabo de la caja de embalaje

utilizando los cancamos incluido (diagramas 2D y 2E). Diagrama 2A. Empaque la desinstalacion de.

No haga esto hasta que esté listo para instalar el sistema.

Diagrama 2C

LIFT \TH
LU s -%

Diagrama de 2D. Easy Arm® eliminacion de

montaje de los envases.

Diagrama 2E. Easy Arm® eliminacion de

montaje de los envases.



PASO 3 - PLANTA sistemas montados (MAST) INSTALACION

ADVERTENCIA
No continule si su estructura de soporte no cumple con los requisitos de carga determinada en el punto
1.4

Nota: Easy Arm® de la grua requisitos fundacidn se basan en la presidn del suelo de 2500 Ibs / pie
cuadrado. La presidén recomendada para la fundacion de hormigén brazo de la gria es de 3000 Ibs /
pulgada cuadrada de la fuerza de compresion, sin grietas o juntas en un ancho pie cuadrado
dimensionado en 1A grafico de la pagina 4.

Nota: Quimico (epoxi) pernos de anclaje se recomienda debido a las cargas de vibracién causada por el
impacto de la bandera parada y arranque bajo carga.

Nota: Un piso minimo de hormigdén armado de 6 "de espesor se requiere.

3.1 Instalacion de los pernos de anclaje

ADVERTENCIA
Las unidades con sensibilidad y altura de elevacidn de 18 "usar una placa de base cuadrada.

HEXNUT

3.1.1 165 Ib. (75 kg) unidades:

—=| [=— 91" ANCHOR BOLT
LOCKWASHER

278" / FLATWASHER
A) Pernos de anclaje (por otros) para las placas base 1" GRouT L SUUARE BASE PLATE
cuadrada debe: i i L -
(EMBAED%ENT)A ‘ “ a ’
) ser de 3/4"de didmetro. 6" f a e
<
1 2 . 7
o ser integrados con un minimo de 4
4-1/2"en el piso (diagrama 3A). Diagrama 3A. Plato tipico de base cuadrada
perno de anclajeempotramiento.
. tener un minimo de dos hilos por encima de la #1” BOLT
tuerca después de la instalacion. - O/
B) Pernos de anclaje (por otros) para las placas hexagonales
base debe: 157 Y
.y TYP. TYP.
o ser de 3/4"o 1" de didmetro.
o ser integrados con un minimo de 4-1/2 "en el piso O

(diagrama 3A).
Diagrama 3B. Plaza de la placa
J tener un minimo de dos hilos por encima de la tuerca base de disefio.

después de la instalacion.

Q) Haga agujeros en el piso de concreto utilizando los agujeros pre-perforados en la placa
base del diagrama 3B o 3C, dependiendo de la configuracion de su placa de base, como
guia (usar el tamafio de broca recomendado por el fabricante del tornillo de anclaje).

D) Instale los pernos de anclaje (grado 5 o superior) y el hardware (por otros) de acuerdo a
las instrucciones de instalacién del fabricante y los requisitos.

E) Continde con el Paso 3.2, pagina 9, para la instalacion del mastil y de plomeria.



PASO 3 - PLANTA sistema montado (MAST) INSTALACION (CONTINUACION)
3.1 INSTALACION pernos de anclaje (CONTINUACION)

3.1.2 3301Ib. (150 kg) unidades:
@3/4" OR @1” FOR 165 LB.
@1” OR @1-1/4” FOR 330 LB.

A) Pernos de anclaje (por otros) para /
las placas hexagonales base debe: 680°

I £2” OFFSET
o serde1"o1-1/4" de

didmetro.
) ser integrados con un

L. " . Diagrama 3C. 6 Base perno perno patron.
minimo de 4-1/2 "en el piso.

o tener un minimo de dos hilos por encima de la tuerca después de la instalacién.
B) Haga agujeros en el piso de concreto utilizando los agujeros pre-perforados en la placa
base de 3C diagrama como una guia (usar el tamafio de broca recomendado por el

fabricante del perno de anclaje).

Q) Instale los pernos de anclaje (grado 5 o superior) y el hardware (por otros) de acuerdo a
las instrucciones de instalacién del fabricante y los requisitos.

D) Continue con el Paso 3.2, pagina 9, para la instalacién del mastil y de plomeria.



PASO 3 - PLANTA sistema montado (MAST) INSTALACION (CONTINUACION)

ADVERTENCIA
Pines del mastil

3.2

A)

B)

Q)

D)

FLUML WA | ALL AREIURLY \

debe estar a plomo para evitar que el brazo de montaje de la deriva.

INSTALACION DE FONTANERIA Y MASTIL

Cubra toda la superficie de base de la placa con una pulgada de no reducir la lechada de
precision. Ajuste del mastil en su lugar.

Mantener un nivel contra el mastil (diagrama 3D).

Escoja un punto de partida y el mastil vertical, ajustando el mastil en la base de la placa.
Verifica en el plomo del mastil cada 60 °.

Una vez que el eje de giro principal es vertical y la lechada ha curado, apriete los pernos
hasta que la base de la placa esté completamente asentado en la lechada.
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Diagrama 3D. La instalacion de mdstil.



PASO 4 - PLANTA montaje a ARM

SUGERENCIA: La cuerda de alambre se suelta para dar cabida a los gastos de envio de la unidad con el
conjunto del brazo rotado. NO doble ni retuerza el cable durante el montaje. Tenga cuidado de no
atrapar ningun cable o conectores entre el conjunto del brazo y la cabeza de lado las placas durante la

instalacion.

4.1

4.2

4.3

! FIWQT FOINT

Afloje y retire el hardware de montaje del brazo del
conjunto del cabezal. El uso de un dispositivo de
elevacién adecuado, girar el conjunto del brazo de
arriba en la posicion horizontal (figura 4A). Una vez -
que el brazo estda en su lugar, volver a montar el —
hardware de montaje del brazo. NO apriete por el
hardware de montaje en este momento. s s |y
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Coloque un nivel en el brazo principal (figura 4B).
Ajuste el montaje de brazo hacia arriba o hacia abajo
segln sea necesario, la utilizacion de los seguidores
de leva excéntrica. Para levantar el brazo, gire los
seguidores de leva para aumentar la brecha entre la
placa del seguidor de leva y el mastil. Para bajar el Diagram 4A. Final arm assembly installation.
conjunto de la palanca, gire los seguidores de leva

para disminuir la brecha entre la placa del seguidor de leva y el mastil.

ec IHERETLIN L ASMAL IR R

Cuando el montaje del brazo ha sido nivelada, apriete los accesorios de montaje del brazo de

montaje.
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Diagrama de 4B. Brazo de ajuste de montaje de nivelacion.



PASO 5 - EN LA INSTALACION DEL SISTEMA HUNG
SUGERENCIA: La cuerda de alambre se suelta para dar cabida a los gastos de envio de la unidad. NO
doble ni retuerza el cable durante el montaje. Tenga cuidado de no atrapar ningln cable o conectores.

iALTO!
No continue si su estructura de soporte no cumple con los requisitos de carga determinada en el punto
1.5.

5.1 Los brazos de primaria y secundaria se envuelven con una funda de cartén durante el
transporte. Deja la manga en su lugar para evitar el movimiento relativo de los brazos hasta que
la unidad se monta en la plataforma.

5.2 La grua tiene un alto centro de gravedad en relacién con la superficie inferior de los brazos.
Cuando levante la unidad del embalaje tomar precauciones para evitar que el conjunto se
mueva de su lado.

5.3 Levante la unidad hasta la plataforma de montaje y enrosque el cable de alimentacién (y la
manguera de aire opcional) a través del orificio central de la plataforma (figura 5A). Inserte los
clavos a través de la plataforma y en los agujeros roscados del rodamiento principal. Mantenga
la unidad con el apoyo de grua o un tenedor hasta que todos los tornillos se han apretado
correctamente.

5.4 Una vez que la unidad es segura, desviar los cables eléctricos y mangueras de aire (si se incluye)
en la parte inferior del brazo principal con las abrazaderas suministradas. El cable del interruptor
de freno y cable de extension de la bobina debe pasar a través del brazo secundario. La
manguera de aire opcionales sigue la parte inferior del brazo secundario.

IM16 FASTENERS

" POWER SUPPLY CABLE

Diagrama 5A. Instalacion Bajo el colgado Easy Arm®.



PASO 6 - CONEXION ELECTRICA
SUGERENCIA: No conecte la alimentacién principal hasta que todo el montaje esta completo.

NORMA:
6.1 Antes de cableado final, inspeccione todo el sistema para asegurar que todas las conexiones
estén sentados correctamente, y sin dobleces ni pliegues. Compruebe las conexiones siguientes:
a) Cable de la bobina para manejar o G360 colector ™
b) Bobina de cable de la bobina a la extensidn de cable (que se encuentra interno
del tubo del brazo secundario)
c) Bobina de cable de extension para montaje de actuador
d) De parafina y la conexion del micro en el cambio holgura
e) Holgura con interruptor en el actuador
f) Poder para montaje de actuador
6.2 Conecte una fuente de alimentacién de 220 VAC monofdasica a través de un interruptor de

desconexidn (por otros) a la caja de conexiones en el mastil.

ADVERTENCIA

Fuente de alimentacién a la unidad de brazo Facil ® es medir 220 VAC (1 Fase) + / - 10%. Tensién minima
es igual a 198 VAC. Tensidon maxima no debe superar los 242 VAC. Tensiones superiores a 242 VCA
podria ocasionar la falla prematura de los controles.

TRANSFORMADOR (OPCIONAL):

110 VAC (Step Up - Norma)

6.3 Sistema se suministra con un transformador montado directamente en el mastil y un 10 'cable
largo potencia de entrada pre-cableado para el lado secundario del transformador. Conecte una
fuente de alimentacién de 110 VAC monofasica a través de un interruptor de desconexion (por
otros) para el cable de alimentacion.

460 VAC (Paso de Down - Opcional)

6.4 El cliente debe alambre de la energia primaria directamente al transformador.

PASO 7 - el encendido inicial

SUGERENCIA: No oprima el interruptor del operador presente en el deslizamiento manejar durante el

inicio.

7.1 Encienda el interruptor de desconexion (por otros) para encender el dispositivo en el Easy Arm®.
Cuando el poder se ha detectado "POWER ON " aparezca en la pantalla LCD.

7.2 Desenganche la parada de emergencia (parada de emergencia) situado en la parte frontal del
mango.

7.3 Durante el encendido del sistema de la pantalla LCD en la empuiiadura mostrara "UNIDAD DE
ENCENDIDO".

7.4 Una vez que el sistema es en linea y listo ", ELEVADOR READY" aparecera en la pantalla LCD.



PASO 7 - el encendido inicial (CONTINUACION)

7.5 o Operacidn Estandar - Deslice el mango de configuracion: Sujete el asa de agarre para
ejecutar la unidad hacia arriba y hacia abajo. Haga esto varias veces para tener una idea
de la unidad. Las pantallas LCD RUN MODE MANGO.

J Operacidn Estandar - Pendiente de configuracion de la manija: Presione hacia arribay
hacia abajo las palancas para ejecutar la unidad hacia arriba y hacia abajo. Haga esto
varias veces para tener una idea de la unidad. Las pantallas LCD RUN MODE PENDIENTE.

Nota: La retroiluminacién de la LCD se apaga después de 10 minutos de inactividad. Vea la

secciéon de Levante funcionalidad en la pagina 22 para obtener detalles completos sobre

manejar la operacién.

CONSEJO: El operador debe mantener siempre su mano debajo del sensor del operador actual en la
diapositiva manejar mientras utiliza el equipo en modo estdndar. Si la mano es con frecuencia se alejo
de la presencia de un operador de sensores que se traducira en el movimiento desigual de la unidad.

7.6 Después de la operacién de elevacidon adecuada ha sido verificada, prueba de la rotacion de los
brazos sobre sus puntos de pivote. Comience con el pivote del brazo principal. Uso de la manija,
gire el conjunto del brazo y tenga en cuenta el sentir de la rotacion del brazo principal. Si el
brazo estda demasiado suelto, apriete el freno de friccién en la parte superior del mastil. Esto se
hace apretando la tuerca de fijacién del rodamiento. Si el brazo es demasiado dificil de girar,
suelte el freno de friccién, aflojando la tuerca del cojinete. Repita este procedimiento hasta que
esté satisfecho con la rotacion del brazo principal.

TIGHTEN THIS MUT TO ENGAGE BRAKE

Diagrama 7A. Friccion principal brazo del freno de ajuste.



PASO 7 - el encendido inicial (CONTINUACION)

7.7

Uso de la manija, gire el conjunto del brazo y tenga en cuenta el sentir de la rotacién del brazo
secundario. Si el brazo estd demasiado suelto, apriete el freno de friccidon se encuentra en el
bloque de pivote en el extremo del nudillo del conjunto de la palanca. Esto se hace aflojando la
tuerca y apretando el tornillo de fijacién con una rotacién de las agujas del reloj. Si el brazo es
demasiado dificil de girar, suelte el freno de friccion. Afloje la tuerca y el tornillo de fijacion de
vuelta apagado rotando en sentido contrario a las agujas del reloj. Repita este procedimiento
hasta que esté satisfecho con la rotacion del brazo secundario.

TIGHTEN THESE SCREWS TO ENGAGE BRAKE

* HEX JAM NUT

Diagrama 7B. Friccion Secundaria brazo del freno de ajuste.

7.8

Con los dos brazos de primaria y secundaria ajustado, gire la grida a través de su gama completa
de los viajes y tomar nota de cualquier interferencia. Determinar el rango deseado del Easy
Arm® vy ajuste el perno de parada de la rotacion para limitar la rotacién continua.

M HEHCTAERE

Diagrama de 7C. Montado en el piso montaje del

brazo de la rotacion de la instalacion de parada. Diagrama 7D. Bajo el brazo colgado en

Detener la instalacion de montaje de rotacion.

ADVERTENCIA
Si no se establece correctamente el perno de parada de la rotacién para limitar la rotacién del brazo

principal a 375 ° dara lugar a torsidn excesiva del cable de alimentacién principal en el conjunto del

actuador y se traducira en reduccién de la vida del cable.

7.9 Por ultimo, comprobar el funcionamiento de cualquier herramienta especial que puede haber
sido integrada a la unidad del Easy Arm™.
ADVERTENCIA

Gorbel, Inc. no proporciona herramientas integradas para el Easy Arm®. Todas las preguntas

relacionadas con los utiles deben ser dirigidas a la fabricante de herramientas o distribuidor.



PASO 8 - CONEXION DE AIRE (OPCIONAL)

8.1 Compruebe la conexién entre la manguera de aire y la manguera de aire Nycoil en el cable de la
bobina.
8.2 Compruebe que la manguera de aire se fija correctamente en el conjunto del brazo y que no

haya torceduras en la manguera.

8.3 Para las unidades montados en el piso, conectar la fuente de aire a la entrada de linea aérea
situada en la base del montaje del mastil. La aerolinea de entrada estandar requiere de 1/2",

conector hembra del TNP.

Diagrama 8A. Entrada de linea aérea.

8.4 Por virtud de las unidades de Hung, compruebe que hay un lazo apropiado en la manguera de
aire en el pivote de la rétula del brazo de montaje. Si el circuito no existe, la manguera de aire

evitara que el brazo gire libremente.



PASO 9 - montados en el piso INSTALACION DE BASE PORTATIL (OPCIONAL)

9.1 Rellene portatil base con hormigoén
(por otros) que cumpla o exceda ~ 4X HEXNUT, 3/4"-10
3000psi de la fuerza de compresion. MAST ASSEMBLY E R %” LOCKWASHER, 3/4”
\ ! ! 4X FLATWASHER, 3/4”
EASY ARM L‘H—Aﬂ—‘ .
9.2 Siga las instrucciones de PORTQEgE\ : @ 3/4" ANCHOR BOLTS
. , - N 71
instalacion del mastil (a) a (h) a LN /o
partir del paso 3.2 al montar el P 4 |
mastil a la placa base portatil. ‘ ‘ - ‘ ‘
g B
& =

Diagrama 9A. Columna de montaje de la base portdtil. Nota: Base de

9.3 Ajuste la base portatil como desee
J P portdtil se muestra en el diagrama es de 165 libras (75 kg), Easy

usando los cuatro (4) patas ajustables Arm® con placa de base cuadrada. Hexagonal de la placa base de
ubicados en cada esquina. 165 libras (75 kg), Easy Arm® utiliza (6) 3 / 4 "pernos de anclaje y 330

libras (150 kg) Easy Arm® utiliza (6) 1" pernos de anclaje.

COLLECTOR

COLLECTOR

PASO 10 - EN COLECTOR HUNG (OPCIONAL) BRACKET
10.1  Después de la grua se ha unido a la plataforma de montaje,

retire los cuatro de la M16 tornillos y arandelas como se VOUNTING

PLATFORM

muestra en el grafico 10A para hacer espacio para el
soporte de montaje del colector. Asegurese de que la gria
esta firmemente sujeta por los otros cuatro tornillos.
COLLECTOR
SHAFT
10.2  No apriete las 05.16 tuercas que sujetan el colector al . ,
. . . Diagrama de 10A. Montaje del colector.
soporte. La unidad de recogida debe ser libre para hacer
girar una pequefia cantidad en relacién con el soporte del colector. Coloque el montaje sobre el
eje del colector. Busque la reunién para que la entrada del conducto eléctrico del colector se
encuentra en una posicién adecuada. Deslice el colector sobre el eje del colector y empuje hacia
abajo de manera que el soporte del colector se encuentra firmemente en la plataforma de

montaje.

CONSEJO: Si el cobrador no puede girar libremente, afloje las tuercas de fijacién en la parte inferior de
la asamblea hasta que algin movimiento es posible.

10.3  Vuelva a colocar y apriete los cuatro tornillos de montaje M16 y arandelas de seguridad.

10.4  Enla mitad inferior del colector hay un puerto de acceso tornillo de fijacién. Retire el puerto
cubierta de plastico y apriete los dos tornillos de fijacidon dentro de la asamblea. Esto permitira
que el eje del colector para conducir la parte interior de la unidad del colector. Tendra que girar
la grua para localizar cada uno de los dos tornillos de fijacién. Vuelva a colocar el tornillo de la
cubierta de acceso al puerto.



PASO 11 - modo de flotacién (OPCIONAL) Y PASOS FINALES
SUGERENCIA: Gorbel ® Inside Sales es disponible de 7am a 7pm de lunes, hora del este - jueves y 07

a.m.-5 p.m., hora del este viernes.

111

A)

B)

Q)

D)

E)

F)

FLOAT INDICATOR LED (BLUE)

Si su Easy Arm® esta equipado con capacidad de modo de

. . G-FORCE LOGO BUTTON
flotador, flotador modo se puede activar con sélo pulsar el (FLOAT MODE) (OPTION)

botdn G-Force ® logo en el lado izquierdo de la palanca

(figura 11A). A continuacion se muestra un simple ejercicio
de la practica, si usted no estd familiarizado con la

Diagrama de 11A. Botén de modo de flotador

funcion de flotador. (Este ejercicio supone una diapositiva ¢/ /o maniia.

en linea mango se esta utilizando).

Agarre el mango de agarre y levante un objeto que pesa por lo menos 20 libras. (9 kg) a una
altura comoda delante de usted.

Vamos a ir a la de la empufiadura.

Presione el botdn G-Force ® botdn del logotipo en el mango. Nota: No sujete a la carga. La
aplicacion de una fuerza hacia arriba o hacia abajo en el mango o la carga mientras se inicia el
modo de flotador dara a la unidad de una lectura falsa y causar la deriva excesiva.

Después se inicializa el modo de flotador, el "azul" la luz del LED se encendera y el mango con la
carga util no debe estar en movimiento. La pantalla LCD mostrard RUN modo de flotacién.

Ahora sujetar la carga.

Para mover la carga hacia abajo, presionar vertical de la carga hacia abajo, hacia el suelo. Para
mover la carga para arriba, levante la carga, hacia el techo. Nota: La direccion y velocidad de
desplazamiento estd siendo controlada por la cantidad de fuerza que el operador ejerce
directamente en la carga. Cuanto mayor es la fuerza ejercida sobre la carga, mas rapido se
mueve la unidad. Nota: los controles de deteccidn de exceso de velocidad de rutina si el modo
de flotador alcanza el 90% de la velocidad maxima a plena carga de elevacién y se apaga el
aparato hacia abajo. Con seguridad los limites de la velocidad maxima de desplazamiento en
modo flotante.

Los tiempos de funcionamiento de la unidad hacia arriba y hacia abajo varias (por lo menos 20
veces en cada direccidn) para asegurar un funcionamiento correcto. Modo de flotador debe
proporcionar una sensacion de suavidad.

PRECAUCION
Accionar el interruptor de operador actual, mientras que en modo flotante hard que la unidad para salir
del flotador.

H)

Repita este ejercicio hasta que se sientan cdmodos con el modo de flotador.



PASO 11 - PASOS modo de flotacién (OPCIONAL) y final (CONTINUACION)

ADVERTENCIA

NUNCA retire la carga del Easy Arm® al mismo tiempo en modo flotante. El sistema de control va a
interpretar la eliminacién de la carga como la intencion del operador para levantar la carga. Por lo tanto,
la unidad comenzara a desplazarse hacia arriba. La velocidad de la deriva de la unidad se correlaciona
directamente con el peso que fue retirado de la unidad. Cuanto mas pesado es el peso, mas rapida sera
la unidad.

ADVERTENCIA

En el modo de flotador, la carga del peso en vivo NO PUEDE ser aumentado o disminuido, porque esto
hara que el movimiento no deseado. Modo de flotador debe reiniciarse cada vez que el peso de la carga
viva se cambia.

PRECAUCION

Si las fuerzas externas aplicadas a la carga, mientras que el modo de flotador se estd iniciando, el Easy
Arm® se calcula un peso de referencia es mayor o menor que el peso real que se esta levantado. Cuando
la fuerza externa es removida, la carga se iniciard a la deriva en la direccidon opuesta de la carga que se
aplicé.

11.2  Lavelocidad, aceleracién y otras caracteristicas del Easy Arm® se puede ajustar mediante el
menu de programas disponibles en la empufiadura. Vea la seccién Modo de Programacion en la
pagina 26 para obtener detalles completos sobre la modificacidn de la programacion y
caracteristicas.

11.3  Pdngase en contacto con la fabrica Gorbel ® (585-924-6262) si alguno de los siguientes casos.
NO INTENTE reparar ud.

o El ruido excesivo

o Inesperada operacion

o Cambio en el rendimiento

o Los dafos o desgaste excesivo de los componentes de la unidad
o Preguntas sobre la unidad surgen

Por favor, no estar limitado por estos articulos solamente.

11.4  Mantenga la lista de embalaje, de instalacidon y manual de instrucciones, dibujos y cualquier
insercion de otros presentaron juntos en un lugar seguro para referencia futura.



PASO 12 - AMPLIACION | / O BLOQUE DE INSTRUCCIONES DE MONTAJE (OPCIONAL)

SUGERENCIA: expansion de E / S de bloques instrucciones de montaje sélo se aplican a iQ unidades con
una E /S de bloques.

DIMENSIONES

*BT I/0 System

KBTAIN323

(LRRTOR TS

5574€ LEB45E
e 3 BTN L

Outer edge Fastened with

(X687 module) M4 screws

74,5102
85

=

Diagrama 12B. Tornillo sujetador plantilla de perforacion.



PASO 12 - AMPLIACION 1 / O BLOQUE DE INSTRUCCIONES DE MONTAJE (OPCIONAL) (CONT)

INSTALACION

12.1 LaE/Sdebloques se pueden instalar en lugares diferentes (por ejemplo, para un marco de
aluminio, para carril DIN, con una placa de montaje, o directamente en la maquina). El espesor de la
placa base minima es de 1,5 mm y la longitud del tornillo por lo tanto deben ser seleccionados en
consecuencia. El par recomendado en el tornillo M4 es de 0,6 Nm.

P

1.5

(]

il |

/

M4 screw

NN

Diagrama de 12C. Placa base y la seleccion de la longitud del tornillo.

Ejemplos de instalacion:

Diagrama 12D. Instalacién en un marco de aluminio, DIN placa de ferrocarril o de montaje.



ELEVADOR FUNCIONALIDAD

Operacion Estandar - Deslice el mango de

configuracion: Cuando el dispositivo estd en el
modo de funcionamiento estandar, el apretén de
deslizamiento del controlador de manejar los
comandos del eje z (vertical) de direccion y

velocidad del ascensor (diagrama A). El asa tiene
una posicidn central neutra y puede deslizarse
hacia arriba y hacia abajo para proporcionar

! HANDLE GRIP MOTION . OPERATOR PRESENT SENSOR

arriba y abajo de comandos de velocidad al LINE OF SIGHT

sistema de control. Cuanto mas la manija del

apreton se desplaza de la posicion neutral del

mas rapido el movimiento del servo para levantar

. . HANDLE GRIP
o bajar la carga. El operador controla el deslice el

Diagrama A. Deslice el Mango - Mango de agarre y el operador de linea

mango ubicacién agarrando la empufiadura 'y o
actual del sensor de visidn.

moviéndola hacia arriba y hacia abajo como si
fuera una extensién del brazo del operador. El ascensor se mueve un poco mas lento cuando una carga se levanta,
dando asi el creador de algunos sienten el peso de la carga.

Por razones de seguridad, un sensor de operador actual (OPS) en el deslice el mango debe ser activado por el
operador antes de activar el motor (diagrama A). Si el operador retira la mano desde la linea de la OPS 'de mira, el
Easy Arm® y la carga util serd llevado a una parada segura.

ADVERTENCIA

No instale ningln objeto en el Easy Arm® deslice el mango de agarre (es decir, los interruptores). Los objetos
adicionales pueden interferir con el recorrido de la corredera empufiadura y afectan a la velocidad general y la
funcionalidad de la unidad.

Operacion Estandar - Pendiente de configuracion de la manija: Cuando el dispositivo esta en el modo de
funcionamiento estandar, el arriba y hacia abajo las palancas de mando del eje z direccion y velocidad del ascensor
(diagrama C, pagina 23). Cuanto mads arriba o hacia abajo la palanca esta deprimido, el mas rapido el movimiento
del servo para subir o bajar la carga.

Boton de parada de emergencia: Cuando se pulsa, la parada de emergencia (E-parada) desactiva el actuador. El
botén de parada de emergencia se encuentra en el frente de la manija (diagrama B, pagina 23). El Easy Arm® sélo
funciona cuando el paro de emergencia se ha restablecido. La pantalla LCD de visualizacion de parada de
emergencia COMPROMETIDO.

Modo de flotador (opcidn System): En este modo, el operador simplemente puede maniobrar la carga directa y
que la carga para subir o bajar ya sea mediante la aplicacion de una fuerza hacia arriba o hacia abajo de la carga.
Cuanto mayor es la fuerza aplicada, mayor sera la carga se mueva. Nota: No es un ajuste normal en los controles
de seguridad que limita la velocidad maxima de desplazamiento en el modo de flotador, este ajuste no es
ajustable. Si el limite se supera, la unidad vuelve al funcionamiento normal y la pantalla LCD mostrara ELEVADOR
LISTO.

Flotador modo se inicia con sélo presionar el botén G-Force ® logo en el lado izquierdo de la manija (diagrama B o
C, pagina 23). Vea el paso 11, pagina 18, para mas detalles sobre el modo de operacién del flotador.

Modo Programa: En este modo, el operador puede controlar la velocidad, aceleracion, caracteristicas de servicio y
otros valores de las variables (diagrama B o C, pagina 23). Vea la secciéon de modo de programa, pagina 26, para la
funcionalidad completa programacién ubicado en el mango.
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Float: el LED (azul): Si la unidad esta =
equipada con el modo de flotador Q) -~ LCD DISPLAY

. 1 EMERGENCY STOP BUTTON——— |
(opcional), el "flotador modo" habilitado T T

o ®
LED se iluminard cuando el G-Force ELOAT INDICATOR LED (BLUE)

FAULT INDICATOR LED (RED)

FHHHH

botdn del logotipo se pulsa en el

G-FORCE LOGO BUTTON
controlador de la mano y el modo de (FLOAT MODE) (OPTION)

MENU BUTTON
flotador se ha iniciado correctamente. Este w

LED se encuentra justo encima del botén

del logotipo de G-Force ® (diagrama B o C). Diagrama B. Deslice la manija - G-Force ® Logo (modo de flotador),
menu y botones de parada de emergencia y LEDs.
De errores del sistema LED (rojo): El "Sistema

" o -
de Falla" El LED parpadea cuando se producen P
fallos de base se han detectado por el sistema
. . . EOREEL
de control. Si ha ocurrido una falla, el sistema ¢
. . o ® o] —LCD DISPLAY

se desactiva. Este LED se encuentra justo G-FORCE LOGO BUTTON =

i B , . (FLOAT MODE) (OPTION) o o
encima del botén MENU (diagrama B o C). SN [E e T o eRAM MoDE)
Modo de diagndstico: El modo de diagndstico FLOAT INDICATOR LED (BLUE)__——|

. =, x
es un programa especial en el modo de q FAULT INDIGATOR LED (RED)
programacién en el menu de servicio que J '
. , . . . EMERGENCY STOP BUTTON

permitird a un técnico para medir o monitorear

el estado de los interruptores de seleccion y

otros componentes electrénicos en el actuador

. . ey . , DOWN LEVER (LOWER)
y, 0 bien la diapositiva o colgante manejar. Esta UP LEVER (RAISE)

destinado a ser utilizado para SF)IUCIonar ) Diagrama C. colgante Mango - G-Force ® Logo (modo de flotador),
problemas solamente. El usuario puede elegir los menti v botones de parada de emeraencia v LEDs.

componentes de una sola o multiples. El paro de
emergencia debe ser completado un ciclo de encendido / apagado para salir de este programa en particular.

ADVERTENCIA
En el modo de flotador, el peso de la carga en vivo no puede ser aumentado o disminuido, porque esto hara que el
movimiento no deseado. Modo de flotador debe reiniciarse cada vez que el peso de la carga viva se cambia.

ADVERTENCIA
Activacion del sensor del operador actual, mientras que en modo flotante hard que la unidad para salir del
flotador.

Sobrecarga: El controlador de servo evitara que el elevador se mueve hacia arriba si se carga mas alla de la
capacidad maxima del Easy Arm®. Cuando una condicién de sobrecarga se detecta el ascensor se evita que se
mueva hacia arriba. Los LEDs rojo y azul se enciende y LIFT SOBRECARGA se mostrara en la pantalla LCD para
indicar al operador de la unidad estd sobrecargada. El elevador se puede mover hacia abajo para permitir la
extraccion segura de la carga.

Interruptores de limite: El Easy Arm® esta equipado con dos interruptores de limite mecdnicos superior e inferior,
situado en el conjunto del actuador. Cuando el interruptor de limite superior se activa, el movimiento hacia arriba
del ascensor se detiene rapidamente a una tasa de desaceleracion controlada. La tasa de desaceleracion
controlada garantiza que la carga no puede salir del atolladero. Cuando el limite superior se activa el elevador se
movera hacia abajo pero no hacia arriba. El limite inferior se fija de modo que un minimo de dos vueltas completas
de cable de alambre permanecen en el tambor de la polea en todo momento. Cuando el interruptor de limite
inferior se activa, el movimiento hacia abajo del elevador se detiene rapidamente a una tasa de desaceleracion
controlada. Cuando el limite inferior se activa, el ascensor sélo se movera hacia arriba y hacia abajo no.
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Holgura del interruptor: El Easy Arm® esta equipado con un interruptor de holgura que la tension de
sentidos en el cable y los viajes cuando el cable se desarrolla holgura. El interruptor se encuentra dentro
del conjunto del actuador. Cuando el interruptor de holgura sentidos holgura en el cable, el movimiento
a la baja del ascensor se detiene para reducir al minimo la cantidad de cable desenrollado de la polea del
tambor. Cuando la holgura en el cable se detecta, el ascensor sélo se movera hacia arriba sino hacia
abajo no.

Remoto montado en la manija (Opciones del Sistema):
El dispositivo de elevacion es capaz de operar con el
mango desplazado del cable (no en linea con el cable).
Por ejemplo, si un usuario final ha de herramientas que es
. REMOTE MOUNT BRACKET
demasiado grande para el operador para llegar con
seguridad y operar la manija en la norma en la posicién
de linea, a distancia de montaje del mango es

recomendable. La herramienta debe ser montado (y

equilibrada) en el extremo de la cuerda de alambre,

mientras que el mango puede montarse de manera

remota a la herramienta.
Diagrama D. remoto montado deslice el mango con Gorbel

soporte.

ADVERTENCIA

La herramienta debe estar unido al extremo del cable con el montaje G360 ™ giratoria (suministrado por
Gorbel, Inc.). Si no se monta la herramienta con un montaje giratorio puede resultar en una falla
prematura de los dos el cable y el cable de la bobina.

ADVERTENCIA
Todas las herramientas se deben conservar a la asamblea ™ G360 utilizando la rosca M16 y pasador de
seguridad previstas.

El control remoto montado en la manija estd relacionado con el cable de la bobina a través de un cable
de extension. El asa funciona exactamente igual que si fuera montado en linea. El usuario final debe
proporcionar Gorbel con la longitud necesaria del cable de extension de modo que pueda ser derrotado
felizmente y se sujeta a las herramientas.

PRECAUCION
Incluya siempre la distancia de las curvas y vueltas en la prestacion de la longitud de extensién.

ADVERTENCIA
Asegurese de que el deslice el mango es un buen apoyo en el montaje remoto tramitardan las solicitudes
de restriccién de la diapositiva manejar tanto a los puntos de montaje superior e inferior (diagrama D).



CONTROLES Caracteristicas de la interfaz

Los botones del conmutador Jog empuje y
conector de comunicaciones estan protegidos
por una tapa (diagrama E). Para acceder a los
botones de conmutacion de desplazamiento
empuje y conector de comunicaciones, afloje
el tornillo M4 y deslizar la pantalla de nuevo
hacia el cable. Nota: No totalmente
desenroscar el tornillo M4. Cuando haya
terminado, deslice el protector en su lugary
vuelva a apretar el tornillo M4.

Jog Cambiar Botones: Los botones de
desplazamiento permiten cambiar el personal
calificado para reemplazar el cable de la
unidad. Para operar con eficacia los botones
de conmutacion de desplazamiento, todos los

cables eléctricos deben estar conectados y
JOG DOWN PUSH BUTTON

la alimentacién. Al presionar el botén "Up"
jog interruptor permitira al motory COMMUNICATION CONNECTOR JOG UP PUSH BUTTON
provocar que el sistema de carrete de la ' ~__ ] 7 ‘
cuerda de alambre en el actuadory en el ‘Eﬁi‘,{.
tambor de la polea. Al oprimir el botén de —_—

"Down"sacudida permitira cambiar el

motor y provocar que el sistema para

M4 SHCS
pagar el cable del actuador y fuera de la I I

polea principal. Jog botones del Diagrama E. actuador - Controles de interfaz de la pantalla (como se ve
interruptor prioridad sobre todos los desde la parte inferior del actuador).

movimientos de un mango o herramientas.

ADVERTENCIA

Los botones del interruptor de desplazamiento son para el mantenimiento del sistema y el uso de pruebas de
carga y no debe ser manipulado durante la operacién normal del Easy Arm®. El funcionamiento de los botones de
conmutacién de desplazamiento durante la operacidn normal aumenta el riesgo de lesiones al operador.

Modo de servicio: Este modo de funcionamiento es similar al "modo seguro" de un PC. En este estado todos los
manija de control de movimiento y caracteristicas de Q & iQ personalizado con discapacidad, todas las salidas
digitales estan apagados, y solo basicas de desplazamiento hacia arriba, de desplazamiento hacia abajo, la pantalla
LCD y el modo de programa de seguridad estan disponibles. Permite una operaciéon minima de seguridad en una
unidad con un mango dafiado, roto | / O de la electrénica u otros componentes dafiados de control periférico que
hacer que sea peligroso para ejecutar la unidad si el componente es utilizado. La unidad esta siendo inoperante si
los componentes del actuador, como el variador, el motor, o los interruptores de desplazamiento estan dafiados.
Para activar el modo de servicio, con el mango pulsador de parada de emergencia puesto en libertad y la pantalla
LCD que muestra ELEVADOR READY, presione y mantenga presionado ambos botones de desplazamiento en el
actuador durante diez segundos. Tanto el LED azul y rojo parpadeara una vez por segundo y las pantallas LCD
MODO DE SERVICIO cuando el modo de funcionamiento esta listo.

Comunicaciones de conector: Este conector es el puerto de comunicaciones para el Easy Arm®. Con el kit del
programa (opcional), suministrado por Gorbel, los usuarios pueden conectar con el Easy Arm® para cargar los
programas de software o usar el G-Force ® programa de Visual Basic.



PROGRAMA DE MODO

Informacion general (version de software R1.06.3)
El modo de programa se utiliza para controlar y ajustar todas las caracteristicas de la Qy el brazo iQ

serie Easy ®. Antes de entrar en el modo de programa de evaluacion del Programa de modo de esquema
del menu, el cuadro D, paginas 29-32.

Uso del modo de programa
El modo de programa se inicia con los siguientes pasos. Referencia diagramas By C en la pagina 23 para

ubicacion de los botones.

Al entrar el modo de programacion (diagrama A, pagina 27):

1. Oprimay mantenga oprimido el botdn MENU (lado derecho de la manija) durante dos segundos
para activar el modo de programacion.

2. Después de dos segundos, suelte el botdn MENU. Los LEDs rojo y azul se iluminarad y "MODO
PROGRAMA" se mostrard durante un segundo. Entonces el primer menu en la pantalla.
o Unidad Q: velocidad del menu (por defecto). Nota: Si los limites del paquete virtual ha

sido condenada, la virtual Limites Menu (V-LIMITES) aparecera en primer lugar.

o iQ unido: V-LIMITES MENU

3. Pulse el botdn MENU para cambiar entre los menus. La pantalla LCD mostrard el menu
programable correspondiente:

. V-LIMITES DE MENU - Virtual ment Limites (opcional)

o VELOCIDAD DE MENU - Ajuste de Velocidad de elevacién

o RESPUESTA DE MENU - Levante de respuesta (aceleracién) de ajuste

. Menu de Configuracion - Funciones programables tanto en la Q y unidades iQ

o CONFIGURACION DE MENU 2 - Caracteristicas programables en iQ unidades solamente
(iQ solamente)

J LED MENU - Programa de las luces LED (iQ solamente)

o SERVICIO DE MENU - Personalizar y administrar las caracteristicas de mantenimiento y
servicio

J Configur MENU - Caracteristicas especiales unidad y configuraciones de hardware

4. Una vez que haya alcanzado el menu que desea introducir, presione el boton de G-Force ®
logotipo.

5. La primera caracteristica programable en ese menu se mostrara. Grafico D, paginas 29-32,
muestra una lista completa de todos los menus y funciones programables de cada menu.

6. Para mover a la prensa segunda caracteristica programable logo de la G-Force ® de nuevo el
botén.

7. Nota: Si el botén MENU se presiona después del paso 4, la seleccion se borra y la pantalla LCD
muestra el menu siguiente programa.

8. Unavez que la funcién deseada se selecciona esperar tres segundos.

9. Después de mostrar el texto funcion durante tres segundos, la solicitud se ejecuta. La pantalla
LCD mostrarad el texto funcion varias veces para indicar que el comando esta siendo ejecutado.

10. Después de que el comando se ejecuta, el sistema vuelve al funcionamiento normal, y las
pantallas LCD "ELEVADOR LISTO".



Hress & Hold

Click

EMI:NU bidttan

@G

éG—Force@ Logo Button

FROGR A
MODE

L =y, YT T (T

......... IQUHI}'
G or G with zot i
it or sotware option o WELIMITS 4®—> et RTINS AT i
MAEML M '
Ay
\ SPEED { G 3 Select Waximirm Hoist
WAER L Speed
RESFOMNSE e izelect Handle Cantral
WERN L Hesponse
SETTINGS G Program Comman G & 10
MER L iCustom Features
\(DH
SETTINGS 4®_>;I—'rngram it Fgsties
MEMU 2 ~ 1
il
LED i : ) o -ontigure Blue LED
Il EN L [ndicator
DUAL ACT [Optional] Canfigure
MEML Dual Actuatar System
(9
SERVICE { 5 } » oBleCt Maintenance and
MENU mervice Features
Adtivate Throudh CF"G MEMLEN AHLE
COMFIGUR o User Accessible
MENL Hardware Configurations

Grafico A. Programa de modo de procesamiento.
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Grafico B. Titulo del menu y disefios Sub-Mend.

Funcidn de bloqueo (diagrama C)
Para evitar la manipulacién indebida en el modo de programa, una caracteristica de bloqueo esta
disponible.
Para el modo de bloqueo del programa:
1. Pulse tanto el G-Force ® botdn del logotipo y el botdn MENU simultdneamente por cinco

segundos.
La pantalla LCD mostrard "BLOQUEO CHECK", mientras que los botones estan deprimidos.
Después de cinco segundos, "BLOQUEADO EL PROGRAMA" aparecera para confirmar el bloqueo

se ha realizado correctamente.

Si el modo de programa se solicita después de que el bloqueo ha sido activado, el LED parpadea dos
veces para indicar el modo de programa no es accesible y "programa bloqueado" se visualizara de
nuevo.

Para desbloguear el modo de programa:

1. Pulse tanto el G-Force ® botdn del logotipo y el boton MENU simultdaneamente por cinco segundos.
2. La pantalla LCD mostrara "DESBLOQUEAR CHECK", mientras que los botones estan deprimidos.

3. Después de cinco segundos, "ABIERTO EL PROGRAMA" aparecera para confirmar el bloqueo se ha

realizado correctamente.

@ Hoth biittons Tar

5 sec to activate |

LOCKDUT ; PROGRAM
CHECK : ; LOCKED
LINLOCK PROGRAM
CHECK UNLOCKED

Tabla C. Proceso de bloqueo de funciones.

Programa de Seguridad de modo
Si el G-Force ® ha detectado un fallo o se ejecuta en modo de servicio, sélo un conjunto limitado de
menus accesibles.

Por ejemplo, si el G-Force ® registra una falla, cuando el modo de programa se activa la pantalla LCD
mostrara "LIMITADA PRG MODE " en lugar de "MODO DE PROGRAMA". Programa de Seguridad modo se
puede navegar igual que el modo de programa seria, sin embargo los menus disponibles sélo son los

siguientes:
. V-LIMITES DE MENU - Virtual ment Limites (opcional)
o VELOCIDAD DE MENU - Ajuste de Velocidad de elevacién
o RESPUESTA DE MENU - Levante de respuesta (aceleracién) el ajuste
o SERVICIO DE MENU - Personalizar y administrar las caracteristicas de mantenimiento y

servicio
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Modo de Menu LCD de Funcion Descripcion
Programacion texto
Virtual Limites V-LIMITS UPPER Programar el limite superior virtual (carga debe estar en la posicién deseada para el limite superior).
(VL) Menu MENU 1,2 LIMIT
* Rk Ak LOWER Programa del limite inferior virtual (carga debe estar en la posicién deseada para el limite inferior).
LIMIT
(también LOWER Programa el punto de menor reduccidn lento (carga debe estar en posicion en la desaceleracion
disponible para SLOW DN | comienza al descender).
la unidad de Q UPPER Programa de la parte superior del punto de lenta reduccion de abajo (la carga debe estar en
con el paquete SLOW DN posicion en la desaceleracion comienza cuando la carga de fondos).
de software) UPPER Programa de la velocidad superior de punto de reanudacion (carga debe estar en la posicién donde
RESUME el sistema volvera a la velocidad normal al aumentar la carga).
VL MENU Restablecer todos los limites programados virtual en este menu.
—RESET!-
Velocidad de SPEED SPD Seleccion de méaxima velocidad de elevacidn, [1 ~ 10] corresponden a la velocidad minima y maxima.
elevacién Marco MENU MENU
SPD 10% -
SPD 100%
La capacidad de RESPONSE RESPONSE | Ajuste el selector mas bajo el control de la respuesta que corresponde a alrededor del 75% del valor
respuesta de MENU LOW de mayor capacidad de respuesta.
elevacion RESPONSE | Ajuste el soporte de la manija de control de la respuesta que corresponde a alrededor del 85% de la
(aceleracién) MEDIUM mayor capacidad de respuesta de ajuste.
Marco RESPONSE | Juego mas alto nivel del control de la manija de respuesta.
HIGH
Q&iQ SETTINGS ZERO WT Registro de tara y el asa de peso para el calculo del peso de la lectura.
caracteristicas MENU DISP
personalizadas WEIGHT Alternar entre la habilitacién y que muestra el peso de la carga. Una vez activado, el peso aparece
READ dos segundos de operacién estandar (unidad de marcha en vacio).
(modo de ON_READ
flotador OFF
opcién deseada) DISPLAY Activar la unidad de la pantalla de lectura de peso entre libras (Inglés) y kilogramos (en metros).
METRIC
ENGLISH
FM SETUP | Acceso flotante de configuracion de instalacion en modo Sub-Mend.
SUB-
MENU
SETTINGS Perdi por encima de caracteristicas personalizadas, es decir, restablecer asfaltada controlar el peso,
—RESET!- lectura de peso, y la pantalla de lectura de nuevo a la unidad de Inglés.
[SUB-MENU] FM SETUP FM Pantalla de inicio del sistema cuando este sub-menu se accede.
SUB-MENU SETTINGS
Modo de FM ANTI- Modo de flotador de configuracion anti-retroceso Sub-Menu.
flotador de RECOIL
configuracién de UNLOAD Funcién opcional de deteccidn de la utilizacidon de anti-retroceso. Cuando el usuario pone un peso
instalacion STOP ON en un superficie en el modo de flotador, se concluye si anti-retroceso detecta una descarga. Esto
STOP OFF puede ser util para aplicaciones que necesitan una rapida salida del flotador de modo a un estado

de reposo para permitir al usuario trabajar en la pieza. Nota: Como resultado de la deteccion
adicional, el modo de flotador es probable que terminara cuando el interruptor de limite superior es
golpeado mientras la unidad estd funcionando a una velocidad rapida. Esta deteccién en falso puede
evitarse o reducirse mediante la ejecucién de la unidad a baja velocidad.

Grafico D. (continta en las pdginas 30-32) el modo de programacion y configuracion del ment de seleccion.
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Modo de Menu LCD de Funcion Descripcion

Programacion texto

[SUB-MENU] FM ANTI- OVER Pantalla de inicio cuando este sub-menu se accede. La correcta configuracién Método de deteccion
RECOIL FORCE de anti-retroceso se muestra (véase el punto siguiente para mas detalles sobre la métodos de

Configuracion de SPEED deteccion). Configuracién

Lucha contra el OVER Activar anti-retroceso método de deteccion entre el estandar de exceso de velocidad y las

modo de FORCE detecciones mas fuerza. Anti-retroceso protege contra un peso cayé mientras se ejecuta el modo de

flotador- SPEED flotador provocando que la unidad de velocidad hacia arriba hasta chocar con un objeto o una

retroceso de fuerza de empuje equivalente al peso bajo.

instalacion , ., ) R i ) R L

Mas de deteccidon de velocidad: La unidad termina flotador modo si la velocidad excede el limite de

velocidad de modo de flotador, el 90% de la velocidad de unidad de carga.

El exceso de la fuerza de la deteccion: Unidad de la fuerza se termina si el usuario de operacion

supera los limitacién de la fuerza maxima o un peso cay6 se detecta mediante la evaluacién de la

fuerza perfil. A diferencia de deteccion de exceso de velocidad, la unidad puede funcionar a la
maxima velocidad de flotacion.

a. Maximo por defecto fuerza limite de 35 libras.

b. Un perfil de peso bajo supone que el operador tiene las dos manos fuera del peso (herramientas)
como la unidad de velocidad hacia arriba. Capacidad de deteccion puede reductor si el usuario los
intentos de detener la unidad o si los cambios de herramientas en gran medida.

c. Si el peso total levantado (por ejemplo, la herramienta y parte) es menor que el limite de fuerza
maxima, El exceso de velocidad de deteccidn se aplica.

MX FORCE | Juego de Lucha contra el retroceso exceso de fuerza maxima de deteccidn de limitacion de la fuerza
15~45 entre 15y 45 libras.
LBS
DEFAULT La unidad vuelve a la configuracion por defecto de acuerdo con el método de deteccidn
SETTINGS configurado. Por ejemplo, la unidad configurada con exceso de fuerza por defecto de deteccion a 35
libras. limitacion de la fuerza maxima, cayd chequeo de peso y el perfil de deteccion condicional
exceso de velocidad. DESCARGAR opcion STOP se apaga para ambos métodos.
iQ Caracteristicas | SETTINGS DUAL FM Registro de herramientas de peso para la funcién de peso de doble modo de flotador.
* ) kX MENU 2 TOOL WT
DUAL FM Registro de los utiles y los pesos de carga para la funcidn de peso de doble modo de flotador.
(flotador opcién LOAD WT
Modo requerido) ANTIDROP | Peso tara herramientas para la funcion de anti-caida. La diferencia minima entre el peso de la
TOOL WT herramienta descarga y carga es de 20 libras. para G-Force ®, 25 libras. Easy Arm®y 25 libras. para ™
G-Jib.
MENU 2 Programa de la casa de ajuste automatico de posicidn (de carga deben estar en la posicion deseada
SET HOME | para el limite).
MENU 2 — | Perdi por encima de caracteristicas personalizadas incluyendo los de doble modo de flotador, la
RESET!- caida contra el, y las caracteristicas de auto en casa.
LED de LED MENU RESET Deshabilite cualquier caracteristica de encargo (por ejemplo, anti-caida) a partir de la utilizacién de
configuraciéon LEDS la luz azul como un indicador.
* *¥*: Menu ANTI Activa el LED azul en el mango de control para actuar como un indicador de la funciéon anti-caida.
Los programas DROP Cuando esta funcién esta habilitada y la salida de lucha contra la gota esta apagado (off es
de la LED azul normalmente las garras del Estado / abrazadera de la herramienta), el LED azul parpadea hasta que
como el salida de la anti-gota se convierte en un (a es tipicamente el estado de liberacién de la
indicador) herramienta).
Actuador de DUAL ACT MOTION Articulo sélo se puede seleccionar si el sistema de doble accionamiento se establece en la
doble menu de MENU INDEPEND | configuracién manual, Configuracion manual.
configuracion SYNC
xRk SETUP Un doble sistema de accionamiento por defecto en la configuracién AUTO, es decir, el sistema
MANUAL configura automaticamente los controles de ejecucion diferentes de modo INDEPEND o vincular
(doble opcidén de AUTO SYNC. Si la opcion manual se selecciona, el usuario puede elegir para sobrescribir algunos de los
actuador controles de un modo especifico segun lo programado a través del movimiento INDEPEND \ SYNC.
requerido) Las averias son como tales:

MODO MANUAL AUTO RUN

Conmutador Jog INDEPEND SELECCIONABLE

Deslice el mango SYNC SELECCIONABLE

Colgante manija SYNC SELECCIONABLE

Modo de flotador INDEPEND INDEPEND

Propuesta personalizada SYNC SELECCIONABLE

SETUP — La configuracién predeterminada de funcién doble actuador a modo de vincular SYNCy AUTO
RESET!- configuracioén de la instalacion.

Grafico D. (viene de la pdgina 29 y continua en las pdginas 31-32) el modo de programacion y configuracion del menu de

seleccion.




MODO DE PROGRAMA (CONTINUACION)

Modo de Menu LCD de Funcién Descripcion
Programacion texto
Menu de SERVICE SRV MENU Programa del limite superior de la cuenta de ciclo.
servicio: MENU UP CYCLE
Caracteristicas SRV MENU Programa el nivel mas bajo de la cuenta de ciclo.
de LO CYCLE
Mantenimiento y DISPLAY Activar / desactivar la visualizacidn de los datos de uso. Cuando se activa, los ciclos de la pantalla
Servicio SYS INFO de texto entre el tiempo del sistema, el tiempo de ejecucidn, cuenta el ciclo, y el nUmero de
versidn de software una vez por segundo.
CLEAR Perdi mi cuenta de ciclo a cero.
COUNT
CLEAR RUN Perdi mi tiempo de ejecucidn a cero.
TIME
SRV WARN Restablecer la advertencia o el plazo del servicio de mantenimiento de funcién * Indicador. No
OFF restablece el tiempo de ejecucidn actual. Nota: La alerta también se puede restablecer mediante la
seleccion de CLARO TIEMPO DE TRABAJO.
SRV WARN Configurar el limite de tiempo del Servicio de Mantenimiento * Indicador de funciénenlal/O el
500 HRS punto 7 (véase el diagrama F) a 500 horas.
SRV WARN Configurar el limite de tiempo del Servicio de Mantenimiento * Indicador de funciénenlal/O el
1000 HRS punto 7 (véase el diagrama F) a 1000 horas.
SRV WARN Configurar el limite de tiempo del Servicio de Mantenimiento * Indicador de funciénenlal/Oel
1500 HRS punto 7 (véase el diagrama F) a 1500 horas.
CFG MENU Cuando la pantalla LCD pide que introduzca un cddigo de clave, haga clic en el botédn de mend tres
ENABLE veces seguidas de otras tres clics en el G-Force © logo para acceder al menu de configuracion.
STANDARD Estandar de diagndstico muestra el modo de manejar todos los botones, deslizando la pinza o
DIAGNOSE colgante posicidn de la palanca, la lectura de la célula de carga de peso, y el estado final de carrera
en la pantalla LCD.
LIFT I/O iQ actuador de entrada / salida del médulo modo de diagndstico muestra el estado de las ocho
DIAGNOSE entradas y salidas configurables en la pantalla LCD. Los estados de las entradas son
que aparecen en la pantalla primero, seguido por los de las salidas. La E / S de punto
numero de la entrada que las medidas de 24VDC de entrada o de salida que se activa para
proporcionar 24VDC se muestra en cada pantalla como nimeros numérico, del 1 al 8.
1/0 BLK 1 [Sélo iQ] Primero (primario) de entrada Expansién / salida de bloques modo de diagndstico
DIAGNOSE muestra el estado de las ocho entradas y salidas configurables en la pantalla LCD. Los estados de
las entradas se muestran en la pantalla primero, seguido por los de las salidas. La E / S Punto
numero de la entrada que las medidas de 24VDC de entrada o de salida que se activa para
proporcionar 24VDC se muestra en cada pantalla como nimeros numérico, del 1 al 8.
1/0 BLK2 [iQ Unidad de la costumbre o reconfigurado Programa] Entrada de la segunda expansion y salida
DIAGNOSE del bloque modo de diagndstico muestra el estado de las ocho entradas configurables y
salidas en la pantalla LCD. Los estados de las entradas se muestran en la pantalla primero, seguido
por los de las salidas. La E / S Punto nimero de la entrada que las medidas de 24VDC de entrada o
de salida que se activa para proporcionar 24VDC se muestra en cada pantalla como nimeros
numérico, del 1 al 8.
1/0 BLK3 [iQ Unidad de la costumbre o reconfigurado Programa] Entrada de la tercera expansién y salida del
DIAGNOSE bloque modo de diagndstico muestra el estado de las ocho entradas configurables y
salidas en la pantalla LCD. Los estados de las entradas se muestran en la pantalla primero, seguido
por los de las salidas. El I \ O Punto nimero de la entrada que las medidas de 24VDC de entrada o
de salida que se activa para proporcionar 24VDC se muestra en cada pantalla como nimeros
numérico, del 1 al 8.
SRV MENU Restablecer todas las funciones programadas en este menu, tales como los limites del ciclo
—RESET!- superior e inferior y el indicador de servicio de los plazos cuando la caracteristica esta disponible.
No borrar el tiempo de ejecucidn y cuenta con el ciclo.
Caracteristicas CONFIGUR RECORD Registro de la actual configuracion de la unidad de configuracidon del sistema, tales como el tipo de
especiales MENU CONFIG unidad y la capacidad de establecimiento, los ajustes de fabrica de sobrecarga, los pardmetros de
Unidad y calibracion célula de carga, la bandera paquete virtual de software que permite limitar la unidad Q,
configuraciones marcar a fuego en el estado y todos los parametros de configuracion personalizados funcién.
de hardware BURN-IN Activar Burn-En el modo (o ruptura en el modo) para mejorar la precision de deteccion de
MODE sobrecarga después de un componente de hardware, tales como el motor, caja de cambios, o el
ON_MODE tambor se sustituye. Una fabrica construida la nueva unidad se activa de forma predeterminada.
OFF Desactivar Burn-En el modo manual sélo si la unidad se ha roto y se les pida que lo haga. La unidad

se desactiva automaticamente el modo en que se divide en.

Grafico D. (continuacion de las pdginas 29 y 30, y continua en la pdgina 32) Programa de modo de menu y configuracion de

seleccion.




MODO DE PROGRAMA (CONTINUACION)

Modo de Menu LCD de Funcién Descripcion
Programacion texto
Caracteristicas CONFIGUR ZERO LOD Loadcell Establecer sefial diagonal sin importancia que se defina un valor "cero" (requiere
especiales MENU BIAS flotador opciéon Modo).
Unidad y CALIBRAT Ajuste la sefial de célula de carga con un coeficiente de peso levantado igual a la capacidad
configuraciones LOD COEF nominal de la unidad por debajo de la cuerda de alambre pendiente. Cualquier levantamiento
de hardware de pesas diferentes dara lugar a falsos calibracion y la imprecision como caracteristica el peso
(Continuacion) de la lectura (requiere opcién de modo de flotador). Este paso debe realizarse después de
sesgo de la carga cero.
LOADCELL Activar o desactivar la unidad como modo de flotador listo. Esta caracteristica debe ser
ENABLE utilizado solamente después de instalar una nueva célula de carga en una unidad que no
DISABLE tiene uno. NO permita que si no hay una célula de carga instalada. Varias caracteristicas iQ
requieren la célula de carga para procesamiento y la seguridad detecciones. Las condiciones
inseguras pueden ocurrir, por lo que es responsabilidad del usuario a utilizar correctamente
esta funcion. Gorbel Inc. no se hace responsable por el uso falso de esta funcién. Nota: La
seleccidn loadcell DESACTIVAR también desactiva todas las funciones iQ con célula de carga,
por ejemplo, Anti-caida, de modo dual del flotador, etc Por otra parte, la seleccion de célula
de carga ENABLE permite todas estas caracteristicas iQ.
PRESET Acceso a grupos predefinidos de Q / configuraciones funcién iQ incluye la configuracién
SUB-MENU predeterminada de fabrica.
CFG MENU Restablecer todas las funciones programadas en este menu, lo que incluye el establecimiento
—RESET!- de Burn-En el modo de apagado.
[SUB-MENU] PRESET SUB- | PRESET 1* De expansién E / E / S de bloques (asignacion de una E / S contra la gota)
MENU 1 entrada - modo de flotador doble
Funciones pre 2 Entrada - Anti-Caida
configuracién de 3 Salida - Anti-Caida
la lista 4 Entrada - Inicio automatico
5 de entrada - control externo del dispositivo (se combinan con el punto | del actuador / S
Mddulo 5)
Seis de entrada - control externo del dispositivo (se combinan con el punto | del actuador / S
Médulo 6)
7 Salida - imitar OPS
Ocho de salida - imitar pila
PRESET 2* De expansiéon E / E / S de bloques (asignacion de dos de E / S contra la gota)
1 entrada - modo de flotador doble
2 Entrada - Anti-caida (Clamp)
Entrada 3 - Anti-caida (Desenganche)
4 Entrada - Inicio automatico
5 de entrada - control externo del dispositivo (se combinan con el punto | del actuador / S
Mddulo 5)
Seis de entrada - control externo del dispositivo (se combinan con el punto | del actuador /S
Mddulo 6)
7 Salida - Anti-caida (Clamp)
8 Salidas - Anti-caida (Desenganche)
PRESET 3* De expansion E / E /S de bloques (dos de E /S contra la caida y salida del sistema de
interruptores)
1 entrada - modo de flotador doble
2 Entrada - Anti-caida (Clamp)
Entrada 3 - Anti-caida (Desenganche)
4 Entrada - Inicio automatico
5 Salida - Mango estado actual del sensor del operador
6 Salida - Limite de parafina y / o hacia abajo de viajes interruptor de estado
7 Salida - Anti-caida (Clamp)
8 Salidas - Anti-caida (Desenganche)
La funcién de dispositivo de control externo anteriormente en 1/05 y 6 se desactiva, por lo
que sus resultados correspondientes en actuador de E /S del méduloE/S 5y 6 son
discapacitados también.
FACTORY Restablecer las asignaciones de funcién a defecto de fabrica equivalente a PRESET 2.
DEFAULT

* Indica que esta funcidn sélo esta disponible en iQ unidades.

** Los detalles adicionales estan disponibles en la seccién de entrada / salida de la funcionalidad.

*** Este menu esta oculto a menos que la caracteristica opcional es comprado e instalado.

1 Dos (2) juegos virtuales limite estan disponibles con una unidad estandar iQ. Fija unos limites mas virtuales son posibles con una programacion personalizada.

2 La distancia minima entre dos limites virtual es de 1", 1/2", 1/4" y 1/8" para cualquier 75Kg, 150Kg, 300Kg, 600Kg y actuadores en consecuencia, con la excepcion
de que la brecha entre el Alto y Bajo Limites virtual debe ser mayor que 1". El control de movimiento de precision de la posicidn a cualquier limite virtual es el

siguiente:

+/- 1/4" de G-Force®, Easy Arm®, el G-Jib™ 150 kg; +/- 1/16" para el G-Jib ™ 300 kg, +/- 1/8 "de G-Force ® 300Kg, +/- 1/16" de

G-Force ® 600Kg. Tenga en cuenta que la precision total real es la precision de control de movimiento, ademas de los obstaculos

precisién mecanica de los componentes. Por ejemplo, si la precision de componentes mecdnicos es de +/- 1/4", la exactitud total acumulado es de +/-
1/2" de G-Force ® 75Kg unidad.

Grafico D. (continuacion de las pdginas 29-31) el modo de programacion y configuracion del ment de seleccion.




MODO DE PROGRAMA (CONTINUACION)

Virtual Limites Advertencias

ADVERTENCIAS

Si el punto de reduccién de la velocidad ascendente se utiliza para reducir el impacto de la participacion
de la carga "sobre la marcha" (es decir, la captura de la carga con un gancho mientras que el G-Force ®
ya estd en marcha en la direccién hacia arriba), se debe tener cuidado para garantizar la reduccién de la
velocidad se lleva a cabo antes de la carga esta activado. Por favor, el programa de la Alta Despacio
punto de reduccién de al menos la mitad de una pulgada por debajo del punto exacto de la recogida.

Nota: Ajuste de la parte superior e inferior limites virtual a la misma posicidon que hara que la unidad a
no viajar en cualquier direccién.



MODO DE PROGRAMA (CONTINUACION)

iQ de entrada del actuador / funcionalidad del médulo de salida

1/0 Asignacion de funciones Descripcion Configuracidn (véase el grafico A para obtener
Punto instrucciones sobre navegacion y el
establecimiento de las funciones del menu)
1 Entrada - doble virtual Cuando esta entrada esta activada, el G-Force ® pasa a Segunda serie de limites virtuales se realiza el
limite de conjuntos un segundo conjunto independiente de los limites mismo que el conjunto estandar pero con
virtuales. Vea la tabla C para obtener instrucciones esta entrada en.
sobre la configuracion de cada uno de estos conjuntos
limite.
2 Futuro de expansion - ninguna La funcionalidad puede ser asignada a través de
funcionalidad por defecto encargo
asignado programacion para satisfacer los requisitos de
aplicacion. Péngase en contacto con Gorbel ® para mas
detalles.
3 Futuro de expansion - ninguna La funcionalidad puede ser asignada a través de
funcionalidad por defecto encargo
asignado programacion para satisfacer los requisitos de
aplicacion. Péngase en contacto con Gorbel ® para mas
detalles.
4 Future expansion - no default La funcionalidad puede ser asignada a través de
functionality assigned encargo
programacion para satisfacer los requisitos de
aplicacion. Péngase en contacto con Gorbel ® para mas
detalles.
5 Salida - El control externo del Este producto esta controlado por el nimero 5 de la
dispositivo (requiere de entrada en la entrada de expansion opcional de 8
entrada de expansion opcional puntos / bloque de salida. Cuando esa entrada estd
de 8 puntos / bloque de salida) activada, la salida 5 en la entrada del actuador iQ /
modulo de salida esta activado y viceversa.
6 Salida - El control externo del Este producto esta controlado por el nimero 6 de la
dispositivo (requiere de entrada en la entrada de expansion opcional de 8
entrada de expansion opcional puntos / bloque de salida. Cuando esa entrada est4
de 8 puntos / bloque de salida) activada, la salida 6 en la entrada del actuador iQ /
mddulo de salida estd activado y viceversa.
7 Salida - Servicios Esta salida se activa cuando se requiere el servicio La funcidn de restablecimiento de este
indicador (basado en horas de usar y configurar en la fabrica) y la salida estd en el menu de servicio,
se puede utilizar para activar un indicador de servicios elementos CLARO tiempo de ejecucion o
externos (suministrado por otros). advertir a SRV.
8 Salida - El indicador de falla Esta salida se activa cuando un error de comando o

falta de unidad se produce. No se enciende debido a
una advertencia de comandos.

Tabla E. iQ de entrada del actuador Funcionalidad / Mddulo de salida estdndar.
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Diagrama F. actuador de entrada de CPU / Bloque de salida.




La expansién de 8 puntos de entrada / salida de la funcionalidad del bloque

MODO DE PROGRAMA (CONTINUACION)

/0 Asignacion de Descripcién Configuracién (véase el grafico A para obtener

Punto funciones instrucciones sobre navegacion y el

establecimiento de las funciones del menu)

1 Entrada - doble peso Cuando el G-Force ® se encuentra en modo flotante, esta entrada permite Los dos pesos de la carga del flotador Modo
de la carga del cambiar de un peso de la carga de pre-programado para otra. Estos dos pesos programado se encuentran en el menu
flotador modo * debe permanecer fijo, de lo contrario, algunos a la deriva puede ocurrir si el Configuracién 2 - HERRAMIENTA DE DOBLE TE y

peso es diferente que el valor programado. FM DUAL DE CARGA EN PESO. El peso de la carga
deseada debe ser suspendido de la G-Force ®© al
realizar cada ajuste.

2 Entrada - funcién anti- Esta entrada suele ser conectado a un pulsador de solicitud de fijacién. Cuando Véase E / S El punto 3 descripcion de
caida (peticion de la entrada estd activada, la salidan 27 (veo / S el punto 7) se enciende y salida# | configuracion.

Clamp) * 8 se apaga sin importar el estado de carga de los utiles.

3 Entrada - funcién anti- Esta entrada suele ser conectado a un pulsador de solicitud de unclamp. Cuando | Programacion para tarar el peso se bloquea en
caida (peticion la entrada estd activada, la salida # 8 (veo / S el punto 8) se activa sélo si el AJUSTES MENU 2 — anticaida HERRAMIENTA EN
Desenganche) * algoritmo anti-caida determina la carga suspendida se encuentra en o por PESO. Las herramientas vacia (incluyendo el asa de

debajo del peso establecido (anticaida HERRAMIENTA EN PESO). Si la salidan 28 | control y otros accesorios) sin una parte de la

se enciende, salida n ¢ 7 se apaga. recolecciéon deben ser suspendidas sélo por el
cable cuando embreado. La diferencia minima
entre el peso de la herramienta descarga y carga
es de 20 libras. De G-Force ©®, 25 libras. Easy Arm®,
y 25 libras. De G-Jib ™ productos.

4 Entrada - Inicio Cuando esta entrada se acciona la palanca (momentdneamente encendida y La programacion automatica de la posicién inicial

automatico luego se apaga de nuevo), el G-Force ® de forma automatica se desplaza a la se encuentra en AJUSTES DE MENU 2 - MENU 2
posicion inicial fijado en el recorrido vertical. Seguimiento se detiene cuando se SET HOME. Mueva el G-Force © a la posicion
detecta la obstruccién, es decir, Q / iQ G-Force ® detiene a 10-25 libras. deseada en el recorrido vertical antes de
dependiendo de la capacidad de la unidad. seleccionar el ajuste de posicion en este menu.

5 Entrada - externo de Esta entrada controles de entrada de 5 en la entrada del actuador / médulo de
control del dispositivo salida. Cuando esta entrada esta activada, la salida 5 en la entrada del actuador
(utilizado en iQ / mddulo de salida estd activado y viceversa.
conjuntamente con
actuador de salida 5)

6 Entrada - externo de Esta entrada controla 6 de la entrada en la entrada del actuador / médulo de
control del dispositivo salida. Cuando esta entrada esta activada, la salida 6 en la entrada del actuador
(utilizado en iQ / mddulo de salida estd activado y viceversa.)
conjuntamente con
actuador de salida 6)

7 Salida - funcién anti- Esta salida es tipicamente por cable para accionar el mecanismo de sujecion de Véase E / S El punto 3 descripcion de
caida (abrazadera de una herramienta del efector final. Se enciende cuando la entrada # 2 (véase E /S | configuracion.
control) * El punto 2) se enciende y permanece prendido cuando la entrada es liberada.

Puede ser desactivado por la entrada N 2 3 (véase E / S El punto 3).
8 Salida - funcién anti- Esta salida es tipicamente por cable para accionar el mecanismo de aflojamiento | Véase E /S El punto 3 descripcidn de

caida (Desenganche
de control) *

de una herramienta del efector final. Se enciende cuando la entrada # 3 (véase E
/ S El punto 3) estd encendido y el algoritmo de anti-caida determina la carga
suspendida se encuentra en o por debajo del peso establecido (anticaida
HERRAMIENTA EN PESO). Si no esta activada, la entrada puede ser considerado
un momento (no aferrarse indefinidamente) hasta que la herramienta se
descarga a continuacidn, la salida estd activada. Una vez que la salida se activa,
se mantiene prendido cuando la entrada es liberada. Se estéd apagado siempre
con entrada # 2 (véase E / S El punto 2).

configuracion.

* G-Force ® debe estar equipado con la opcion de modo de flotador para que esta caracteristica funcione.
Tabla F. de entradas de expansion de 8 puntos / Bloque de salida.

NODE ADDRESS
DEFAULT = *9° *9"

4 1
, Diagrama G. Mango de entrada / salida del
blogue.
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SOLUCION DE PROBLEMAS

Solucidén de problemas basicos

Sino

Solucidn posible

No hay en la pantalla LCD en el
mango.

Nota: La pantalla LCD pasa al modo de protector de pantalla después de 10 minutos de no utilizacién.
e Verificar la correcta alimentacion de CA en el actuador.

e Compruebe las conexiones del cable de la bobina en el mango y el actuador.

e Compruebe el estado general del cable de la bobina. Puedes buscar Cables rotos o expuestos.

Hay una falta o mensaje de
advertencia que aparecen en la
pantalla LCD en el mango.

* Borre el fallo segun las instrucciones en la pantalla LCD.

* Restablecer el paro de emergencia en el mango.

e Recicle la alimentacién de CA. Nota: la red eléctrica debe ser desconectado del actuador desenchufando el
actuador de la fuente de alimentacidn de CA o el poder de desconectar mediante un interruptor o un
método similar.

El LED rojo o azul, o ambos, la
manija en el control estan
encendidas o parpadeando

e Consulte el sistema de diagndstico de fallos grafico en la pagina 39.

La unidad no subir o bajar la
carga.

* Aseglrese de que estd en el modo RUN.

e Compruebe la configuracidon de los limites virtuales si esta equipado con esa opcion.

* Compruebe que no estan en condicion de sobrecarga.

e Compruebe que el haz de operador actual es de si tiene un deslizamiento manejar.

e Si usted esta usando guantes oscuros, eliminar y tratar el deslizamiento manejar de nuevo.

e Compruebe las conexiones del cable de la bobina en el mango y el actuador.

* Verifique que el deslizamiento manopla o colgante manejar las palancas se mueven sin problemas.

e Compruebe que la empufiadura de goma se mueve libremente con un deslizamiento manejar o que las
palancas se mueven libremente con un colgante manejar.

 Verifique que no haya interferencia entre el mango y objetos extrafios, las superficies de trabajo, etc

La unidad es demasiado lento o
demasiado rapido.

e Ajuste la velocidad en el modo PROGRAM.
e Compruebe para la reduccion de velocidad de ajuste en el programa de limites virtual si cuenta con esa
opcion.

La unidad no
acelerar al ritmo deseado.

e Ajustar la respuesta en el modo PROGRAM.

* Asegurese de que usted no esta tratando de "arrebatar" la carga.

e Verifique el peso de la carga. Si usted esta cerca del limite de sobrecarga, trate de levantar a una velocidad
reducida.

La unidad no subir o bajar la
carga a la altura deseada.

e Compruebe la configuracidon de los limites virtuales en modo PROGRAM.

e Compruebe si la cuerda de alambre.

e Compruebe si usted tiene o no un cable extendido con un cable de la bobina de longitud estandar.
e Compruebe si el cable se ha modificado (abreviado) por cualquier motivo).

e Verifique que no haya interferencias con objetos extrafios, herramientas, superficies de trabajo, etc

El actuador esta
extremadamente ruidosos.

e Compruebe el estado del cable.
e VVerifique que no haya dafio externo al actuador cubre.

Flotador de modo no funciona
correctamente.

Nota: Consulte las especificaciones técnicas, pagina 41, para una velocidad maxima de Easy Mode ® brazo

del flotador.

e Compruebe que el sistema tiene la opcién de modo de flotador.

e Verifique que el LED azul en el mango se ilumina.

e Compruebe si la pantalla LCD indica que esta en el modo de flotador.

e Compruebe que el modo de flotador no ha agotado el tiempo porque el sistema no se ha utilizado durante
60 segundos.

* Asegurese de que la unidad es estable cuando se inicia el modo de flotador.

e Compruebe que los datos de carga es de lectura con precisidn en la pantalla LCD.

» Verificar la capacidad del puente. Compruebe que la desviacidn excesiva en el puente.

e Verifique si hay interferencia evidente con el cable de la bobina o mango.

Sélo unidad de alimentacién va
en la direccién ascendente.

e Compruebe la configuracién de los limites virtuales si esta equipado con esa opcion.

* Compruebe que el cable no esta en condiciones de holgura.

« Verifique que no haya interferencias evidentes con la carga o el mango.

* Asegurese de que usted no esta en el limite inferior del sistema.

e Compruebe las conexiones del cable de la bobina en el mango y el actuador.

e Compruebe el estado general del cable de la bobina. Puedes buscar Cables rotos o expuestos.

Sélo unidad de alimentacién va
en la direccién abajo.

e Compruebe la configuracion de los limites virtuales si esta equipado con esa opcion.

* Asegurese de que usted no esta en el limite inferior del sistema.

e Compruebe que no se encuentran en una situacidn de sobrecarga.

* Verifique que no haya interferencias evidentes con la carga o el mango.

e Compruebe las conexiones del cable de la bobina en el mango y el actuador.

e Compruebe el estado general del cable de la bobina. Puedes buscar Cables rotos o expuestos.

El mango es
que no responde.

e Compruebe si hay error 501 o 11000.

e Compruebe que el cable no esta en condiciones de holgura en el arranque.

e Verifique que la unidad no estd en el limite alto.

» Verifique que la manija de modo que no ha agotado el tiempo debido a que el mango se ha disparado,
pero no se utiliza durante 45 segundos. Suelte el mango garantizar ningun obstaculo a la diapositiva manija
para el operador actual del interruptor sensor o el mango colgante UP o DN palanca.

Si las posibles soluciones no funcionan, consulte el Manual de servicio opcional disponible en Gorbel.




SOLUCION DE PROBLEMAS (CONTINUACION)

Diagndstico de errores del sistema grafico

Bajo ciertas condiciones, un fallo del sistema o un mensaje de advertencia puede aparecer en la

pantalla LCD o el Easy Arm® a lo largo de manejar, ya sea con el rojo o azul LED parpadea. El mensaje de

fallo del sistema o de alerta puede ser uno de los siguientes:

1. Fallo de comandos - describe los fallos detectados por el PLC durante la ejecucion de un

comando que da lugar a un cierre del sistema con un mensaje que aparecen en la pantalla

LCD.

2. Advertencia de comandos - describe una condicidon que permita que el sistema siga

funcionando con un mensaje que se muestra en la pantalla LCD hasta que el mensaje se

borra con el modo de programacion. Nota: La advertencia se elimina a través del modo de

programa o en bicicleta el poder o |la parada de emergencia si la advertencia no sea

repetitivo.
3. ACOPOS culpa Drive - describe las fallas detectadas en la unidad que se traducen en una

parada y un mensaje de unidad de culpa que aparecen en la pantalla LCD.

La recuperacién de estos pueden requerir la prueba de ciclos de encendido / apagado del interruptor de

parada de emergencia o la fuente de alimentacién de CA. Nota: Este ultimo debe ser realizado por

desconectar el cable de alimentacién, mediante un dispositivo de desconexidn eléctrica o de un

disyuntor.

También es posible que la eliminacién de fallos puede requerir una accién correctiva mas especificos,

tales como la recarga del software del sistema (véase el Manual de servicio opcional), en sustitucion del

cable, el control de entrada externa determinados mddulos de salida o alguna otra tarea relacionada

con el servicio. Si el control es necesario, con su Gorbel ® distribuidor o péngase en contacto Gorbel ®
Inside Sales en 800-821-0086 para obtener ayuda.

Utilice la tabla siguiente para identificar las acciones correctivas apropiadas para la condicidn especifica

de falla:

Falla Categoria

Error # LCD muestra

LCD el mensaje de error

Accion Correctiva

1-9,100-105,A110- 122,

DOWNLOAD PROGRAM

Ciclo de encendido

300-310

200, 201, 203, 204 CHK PLC HARDWARE Ciclo de encendido

202, 205, 206 CHK DRIV STATUS Ciclo de encendido
Comando Fallas 1600 EXTD S# NNNN Ciclo de paro de emergencia

0~ 9998 Ciclo de encendido

Comando Advertencias

10400, 10401, 10402, 10403, CONTACT GORBEL Ciclo de encendido

11001

10500 REPLACE BATTERY Ciclo de encendido

11000 RELEASE SWITCHES El servicio es requerido

11002 RE-PROGM OVERLOAD Siga las instrucciones del programa de
sobrecarga

11003 CHK HNDL HARDWARE Ciclo de encendido

11700, 11701

REPLACE WIREROPE

Borrar la cuenta de ciclo después de la
sustitucion de cable

11800, 11801, 11802

CHK HNDL ELECTRIC

Ciclo de paro de emergencia

11803, 11804, 11805

CHK LCD ELECTRIC

Ciclo de encendido

11806, 11807, 11808

CHK 1/0 MODULE

Ciclo de encendido

11000 ~ 65534

Ciclo de paro de emergencia

Unidad de Fallas

5034, 7045, 7046

ENCODER ERROR

Ciclo de paro de emergencia
Reprogramar Posicion

Todos los fallos otra
unidad

1~ 64506

Ciclo de paro de emergencia o de energia

Si la accidn correctiva no funciona, consulte el Manual de servicio opcional disponible en Gorbel.




SOLUCION DE PROBLEMAS (CONTINUACION)

ID Programa Estatal Sub-Estado Azul Roja Pantalla LCD de texto
1 Comprometido Off Off Muestra "de parada de emergencia COMPROMETIDO". Este estado
Parada de también se puede utilizar para solucionar problemas si el paro de
emergencia emergencia estd desactivada intencionalmente.
2 Modo de En En Sobrescribe fallo, advertencia o mensajes de servicio de alerta para
Programacion permitir la correccion de la causa de los mensajes. Muestra
"PROGRAMA DE MODQ", pantallas de menu y elementos de
seleccidn. Por favor, consulte la seccion "Modo de Programacién"para
obtener mas detalles.
3 Modo fallo o Off En LCD muestra si la unidad esta en el error de comando o unidad,
error de disco seguido de un numero de fallas y un mensaje de correccién. Unidad
se apaga hasta que se tomen medidas correctoras o en bicicleta la
Parada de emergencia o de alimentacion de CA principal.
4 Advertencia Off Rapido LCD unidad de muestra es en falta de advertencia, seguida de un
Flash numero de fallas y un mensaje de correccion. Unidad todavia se le
permite correr, pero los mensajes de advertencia sobrescribir otras
normales ejecutando mensajes definidos en estos Ultimos casos.
5 Servicio de Rapido Off Muestra avisos para repuestos recomendaciones y las que requieren
Atencion Flash atencion inmediata, por ejemplo, alambre de cuerda o de reemplazo
de la bateria baja del PLC
6 Modo de servicio Parpadeo Parpadeo Debido a MODO DE SERVICIO es la intencion de postularse para fines
lento lento especiales de diagndstico, se muestra antes de Service advertencias
tales como advertencias cuenta de ciclo. Mdltiple de diagnéstico
mensajes es probable que aparezca aqui como el producto de una
conexion en directo mango, Estados pulsador (s6lo un especial modo
de lanzadera estd en ejecucion), etc
7 Inicio del proceso | Antes de En En Muestra "UNIDAD DE ENCENDIDO". Unidad es la puesta en marcha
modo Listo (encendido) y ejecutar los ajustes necesarios y el autodiagndstico.
10.a | Modo de Sobrecarga Anterior Parpadeo Indica que la unidad esta sobrecargada (fabrica o definidos por el
ejecucion lento usuario), mientras que la elevacion.
10.b Aln Anterior Parpadeo unidad ndica mantiene inmovil por un tiempo extenso, mientras que
movimiento lento se ejecuta en una aplicacion de modo de ejecucion, tales como el
modo de manejar, el modo de flotador, etc
10.c El exceso de Anterior Parpadeo Indica el modo de flotador de control superd el limite de exceso de
velocidad lento velocidad y la unidad se esta cerrando.
10d Modo de Anterior Anterior Muestra el modo de ejecucién especifica mensaje como RUN MODO
manejar JOG, MANGO, colgante o CUSTOM
Modo de En Off Muestra los mensajes de modo de ejecucion especificos, tales como
flotador "- ACTA - - DATOS -" y MODO DE EJECUCION DEL FLOTADOR. El primer
mensaje indica cuando la unidad es la recogida de datos célula de
carga para llevar a cabo el modo de flotador.
11.a | Personalizados Pantalla 1 En Off Muestra los mensajes funcion personalizada para una funcion de
11.b | Funcién #N Pantalla 2 En En movimiento personalizado (el modo de ejecucion), que también
11.c Pantalla 3 Parpadeo Off requiere el uso de LEDs para la indicacién. Mas informacion se puede
lento encontrar en la seccion de descripcion de funciones personalizadas.
11.d Pantalla 4 Off Parpadeo
lento
20 Listo el modo Off Off Muestra ELEVADOR LISTO para indicar que la unidad esta en punto
muerto y se espera la respuesta.
20.a | Personalizados Pantalla 1 En Off Muestra los mensajes funcion personalizada para una funcion
20.b | Funcion#N Pantalla 2 En En personalizada que requiere también el uso de LEDs para la indicacién
20.c Pantalla 3 Parpadeo Off mientras la unidad estda funcionando a ralenti (en el arranque en frio).
lento Més informacion se puede encontrar en la seccidn de descripciéon de
20.d Pantalla 4 Off Parpadeo | funciones personalizadas.
lento

LED Grafico: El grafico abajo muestra el estado de las luces LED en diferentes estados.




ESPECIFICACIONES TECNICAS

Serie Serie Q Serie iQ Serie Q Serie iQ
Capacidad maxima (de 3301b 330 1b 165 Ib 165lb
carga y herramientas) 150 kg 150 kg 75 kg 75 kg

Norma Abarca grua

6,8,10,12y 14 ft

6,8,10,12y 14 ft

6,8,10,12y 14 ft

6,8,10,12y 14 ft

1.83,2.44,3.05, 3.66y
428 m

1.83,2.44,3.05, 3.66y
428 m

1.83,2.44,3.05, 3.66y
428 m

1.83,2.44,3.05, 3.66y
4.28 m

Norma HUH grua
(altura de elevacién)

6,8 10y11ft

6,8 10y11ft

6,8 10y11ft

6,8 10y 11t

1.83,2.44,3.05y3.35m

1.83,2.44,3.05y3.35m

1.83,2.44,3.05y3.35m

1.83,2.44,3.05y3.35m

Grado de rotacion del
brazo

Primaria del brazo: 355 °
Secundaria del brazo: 320 °

Primaria del brazo: 355 °
Secundaria del brazo: 320 °

Primaria del brazo: 355 °
Secundaria del brazo: 320 °

Primaria del brazo: 355 °
Secundaria del brazo: 320 °

Velocidad méaxima de 90 ft/min 90 ft/min 180 ft/min 180 ft/min
elevacion sin carga 27 m/min 27 m/min 55 m/min 55 m/min
Velocidad maxima de 75 ft/min 75 ft/min 125 ft/min 125 ft/min
elevacion Fully Loaded 23 m/min 23 m/min 38 m/min 38 m/min
Maéximo modo de 65 ft/min 65 ft/min 103 ft/min 103 ft/min
flotador (opcional) 20 m/min 20 m/min 31 m/min 31 m/min

Velocidad de elevacion

Primary Lift Voltage (VAC)

220 +/- 10%

220 +/- 10%

220 +/- 10%

220 +/- 10%

Maxima corriente (Amps) 10 10 10 10
Ciclo de H5 H5 H5 H5
Herramientas disponibles Not Available 24VDC @ 0.5A Not Available 24VDC @ 0.5A

para la alimentacion

Medios de elevacién

3/16" de didametro. 19x7
preformados cable de
acero inoxidable

3/16" de didametro. 19x7
preformados cable de
acero inoxidable

3/16" de didametro. 19x7
preformados cable de
acero inoxidable

3/16" de didmetro. 19x7
preformados cable de
acero inoxidable

De didmetro 4.76mm.
19x7 preformados cable
de acero inoxidable

De didmetro 4.76mm.
19x7 preformados cable
de acero inoxidable

De didmetro 4.76mm.
19x7 preformados cable
de acero inoxidable

De diametro 4.76mm.
19x7 preformados cable
de acero inoxidable

Rango de temperatura 41-122°F 41-122°F 41-122°F 41-122°F
5-50°C 5-50°C 5-50°C 5-50°C

Rango de humedad (sin 35-90% 35-90% 35-90% 35-90%

condensacioén)

Virtual Limites (limite Opcional Norma Opcional Norma

superior, limite de
potencia, reduccion de
velocidad)

Peso Precision de
visualizacién (opcion con
el modo de flotador)

* 2%+ /-0.5% por un
metro

* 2%+ /-0.5% por un
metro

* 2%+ /-0.5% por un
metro

*2% + /- 0.5% por un
metro

UL / CSA certificado N/A N/A N/A N/A
Certificado CE Opcional Opcional Opcional Opcional
| / O del actuador

Ndmero de entradas, N/A 8, Hundimiento N/A 8, Hundimiento
Tipo

Corriente de entradaa 24 | N/A 6ma N/A 6ma
VDC

Numero de salidas, tipo N/A 8, FET N/A 8, FET
Corriente continua / canal | N/A 0.5 N/A 0.5
(Amps)

Moddulo de Maxima N/A 0.5 N/A 0.5
corriente (Amps)

Maneje con E / S del médulo

Numero de entradas, N/A 8, Hundimiento N/A 8, Hundimiento
Tipo

Corriente de entradaa 24 | N/A 4ma N/A 4ma
VDC

Ndmero de salidas, tipo N/A 8, FET N/A 8, FET
Corriente continua / canal | N/A 0.5 N/A 0.5
(Amps)

Médulo de Maxima N/A 0.5 N/A 0.5

corriente (Amps)

* El porcentaje de referencia los valores de la unidad de capacidad nominal. El valor porcentual primero es el peor de los casos de repeticién de
peso al volver a la misma altura. De peso también puede variar por cada pie de los viajes y por lo tanto el + / - porcentaje. Un aumento dado

lugar a "+", mientras que el movimiento a la baja como resultado

bobina, la manguera de aire, peso de la carga, y el angulo entre los brazos de primaria y secundaria.

. El importe de la fluctuacidn depende de la instalacion de un cable de la




Inspeccidn del cable

1.

Inspeccion frecuente

El operador u otra persona designada debe inspeccionar visualmente todas las cuerdas al
comienzo de cada turno. Estas observaciones visuales deben estar preocupados con el
descubrimiento de graves dafios, como se indican a continuacién, que puede ser un peligro

inmediato:
o la distorsion de la cuerda, tales como torceduras, aplastamiento, destrenzado,
enjaulamiento, desplazamiento de cadena principal, o protuberancia central;
J corrosién general;
o roto o cortado mechones;
o numero, la distribucidn y el tipo de alambres rotos visibles (véase la siguiente

seccién sobre el reemplazo de la cuerda).

Cuando los dafios sean descubiertos, la cuerda o se retiraran de servicio o dado una inspeccién
gue se detallan en la siguiente seccion.

Inspeccién periddica

La frecuencia de inspeccidn se determinard por una persona calificada y se basara en factores
como la vida util del cable como se esperaba determinado por la experiencia en la instalacién en
particular o instalaciones similares; la severidad del medio ambiente; porcentaje de la capacidad
de los ascensores, las tasas de frecuencia de operacion, y la exposicién a las cargas de choque.
Las inspecciones no tiene por qué ser iguales a intervalos de calendario y deben ser mas
frecuentes a medida que la cuerda se acerca al final de su vida util.

Una persona designada deberad realizar inspecciones periddicas. Esta inspeccion se referira a
toda la longitud de la cuerda. Los alambres individuales exteriores, en las hebras de la cuerda
debera ser visible a esta persona durante la inspeccién. Cualquier deterioro que resulta en una
pérdida apreciable de la fuerza original, como se describe a continuacién, se ha sefialado, y la
determinacidn se hace en cuanto a si el uso adicional de la cuerda que constituyen un peligro:

o los puntos enumerados en la seccidn anterior sobre la inspeccion frecuente;

o la reduccién del didametro de la cuerda por debajo de diametro nominal debido
a la pérdida de soporte del nucleo, corrosidn interna o externa o desgaste de los
cables exteriores.

. gravemente corroidos o rotos los cables en las conexiones finales;

o muy corroidas, grietas, torceduras, gastada o mal aplicada conexiones finales.

Especial cuidado se debe tomar cuando las secciones de inspeccién de rapido deterioro, tales
como las siguientes:

o secciones en contacto con las sillas, las poleas de ecualizacion, o haces otra
cuerda cuando el viaje es limitado;

o secciones de cuerda en o cerca de la terminal termina donde corroidos o rotos
los cables pueden sobresalir;

. secciones sujetas a invertir las curvas;

o secciones de cuerdas que normalmente se oculta durante la inspeccién visual,
tales como piezas de pasar por las poleas.



CABLE DE MANTENIMIENTO CUERDA

1. La cuerda se debe almacenar para evitar dafios, la contaminacidn y el deterioro.

2. La cuerda se desenrolla o desenrollado de una forma para evitar que se doblen o de inducir un giro en la cuerda.

3. Antes de cortar la cuerda, los medios se utiliza para prevenir unlaying de la serie.

4. Durante la instalacion, se deben observar para evitar el arrastre de la cuerda en la tierra o cerca de objetos que
se raspa, nhick, aplaste, ni provocar curvas cerradas.

ADVERTENCIA

Cuerda debe ser mantenido en una condicidn bien lubricado. Gorbel recomienda el uso de cadena y cable de
aceite penetrante para la lubricacion. Lubricante que se aplicé como parte de un programa de mantenimiento
debera ser compatible con el lubricante original (Prelube 6). Lubricante aplicable sera del tipo que no impide la
inspeccion visual. Inmediatamente después de la inspeccion, el lubricante debe ser aplicado antes de la cuerda es
de nuevo en servicio. Esas secciones de cuerda que se encuentran por las poleas o escondido en los
procedimientos de inspeccidon y mantenimiento requieren una atencion especial cuando las cuerdas lubricantes. El
objeto de la lubricacién de la cuerda es reducir la friccidn interna y para evitar la corrosion.

CRITERIOS DE CABLE DE ALAMBRE DE REEMPLAZO

1. No hay reglas precisas se pueden dar para la determinacion de la hora exacta para el reemplazo de la cuerda ya
qgue muchos factores estan involucrados. Una vez que una cuerda alcanza cualquiera de los criterios de
extraccion especificado, puede ser autorizados a operar hasta el final de la jornada de trabajo, basado en la
sentencia de una persona calificada. La cuerda se sustituye después de que el trabajo por turnos, al final del dia,
o en el ultimo momento antes de que el equipo utilizado por el siguiente turno de trabajo.

2. Criterios de eliminacién para la sustitucién cuerda sera el siguiente:

* en las cuerdas en funcionamiento, distribuidos al azar 12 alambres rotos en un laico o cuatro alambres rotos
en una hebra en uno laico (diagrama L);

¢ un alambre exterior roto en el punto de contacto con el nucleo de la cuerda, que ha trabajado su camino fuera
de la estructura de la cuerda y sobresale o lazos fuera de la estructura de la cuerda;

¢ desgaste de un tercio del didametro original de fuera de hilos individuales;

e retorcimiento, trituracion, enjaulamiento, o cualquier otro dafio resultante de la distorsidn de la estructura de
la cuerda;

¢ evidencia de dafio por calor por cualquier causa;

* reducciones de diametro nominal superiora 1 /64 "(0.4 mm) para 1/4" (6,35 mm) de didmetro o cuerda de
3/16" (4,76 mm) de didmetro cuerda.

3. Roto criterios eliminacion de cables de alambre de funcionamiento se aplica a la cuerda en las poleas de acero y
tambores. Sin embargo, los resultados de las pruebas internas han demostrado que el reemplazo de la cuerda
sigue los mismos criterios, independientemente de la polea o tambor material.

4. Se prestard especial atencidn a las conexiones finales. Sobre el desarrollo de dos alambres rotos junto a una
conexion de socket final, la cuerda debe ser resocketed o reemplazado. Resocketing no se tratd si la longitud de
la cuerda resultante sera insuficiente para el funcionamiento adecuado.

5. Cuerda de repuesto y las conexiones tendran una potencia de la fuerza por
lo menos tan grande como la cuerda original y conexién proporcionada por
el fabricante del polipasto. Un fabricante de cuerda, el fabricante de STRAND
elevacion, o una persona cualificada debera especificar cualquier X

desviacion

con respecto a su tamafio original, grado, o la construccion.

WIRE

(7 \WIDES DED STRANIM 8 8 <

Diagrama L. 19x7 alambre preformadas

Composicién cuerda.



INSTRUCCIONES DE CABLE DE ALAMBRE DE REEMPLAZO

ADVERTENCIA
Sustituciéon de cable se va a realizar por el personal de mantenimiento
cualificado.

La eliminacidn de la cuerda de alambre existentes:
1. Aseglrese de que el cable de reemplazo es la misma longitud que la
cuerda en la actualidad en la
unidad de actuacion.
A. Asegurese de que no hay carga en la empunadura, gancho de carga

ponderada (de techo) o efector final.

B. Sise utiliza mas lento ajuste, claro (reset) en el mango o colgante Diagrama de M. Inserte un
destornillador entre el anillo de

manejar la pantalla de mend. Si utilizando los limites virtuales, claro ) o
vestir de blanco y la emision del

(reset) en el mango o el colgante manejar la pantalla de menu. actuador donde sale el cable del
C. Retire la herramienta final. actuador.
a. Deslice el mango: Con una llave de 24 mm y el trinquete, quite
la tuerca del tornillo de la manija de hombro cabeza hueca, a
continuacién, utilizar una llave hexagonal M8 y quitar
(desenroscar) tornillo Allen hombro del mango. Esto hara que
se desprenden de dedal de cable. Ajuste la manija en un banco
0 una mesa para apoyarlo y no estirar el cable de la bobina.
b. Colgante de la manija: Quite el gancho ponderada o efector
final de la cuerda de eliminar el clip y el perno y dejar de lado.
2. Con una llave hexagonal de 3 mm, retirar los cuatro tornillos de cabeza
redonda en la portada.
3. Quite la cubierta delantera del actuador y dejar de lado hacia arriba para

SuU uso como recipiente para mantener las piezas en el futuro. Nota: Tenga

Diagrama N. Busque toma la

cuidado de no ponerte en contacto con placa de circuito.
i ., i . . cabeza de cabeza del tornillo y
4. Va en la direccion hacia abajo, enrolle la cuerda de tambores utilizando el

totalmente empujarlo hasta
botdn de desplazamiento hacia abajo, manteniendo la tensidn en el cable que no se puede mover mds.
con la otra mano lleva un guante. Continude hasta el nivel mas bajo esta
ocupado.

5. Inserte un destornillador de tamafio mediano entre el anillo de desgaste de color blanco y el actuador
del bastidor negro donde sale el cable del actuador (lado derecho). Esto evitara que el interruptor de
holgura desactivado mientras corria por el resto de la cuerda (diagrama M).

6. Frente a la unidad con placa de circuito a la izquierda y el cable de la derecha.
Nota: Los dos pasos siguientes se debe hacer al mismo tiempo.

7. Con un destornillador o una llave hexagonal larga, llegar por la parte delantera del actuador y localizar
la cabeza superior hueca la cabeza del tornillo hacia arriba por debajo del final de carrera inferior.
Totalmente empujar el tornillo hasta que no se puede mover mas (que es por resorte). Mantenga la
presién sobre ella (diagrama N).

8. Con la mano derecha, presione el botén de desplazamiento hacia abajo mientras se ve el tambor gire
dos vueltas completas en la direccidn de las agujas del reloj. El tambor debe parar de forma
automatica con el retenedor de cable visible en la posicion de las 3 en el tambor.



INSTRUCCIONES PARA CAMBIAR EL CABLE DE ALAMBRE (CONTINUACION)

La eliminacidn de la cuerda de alambre existente (Continuacion):

9.

a la placa de circuito. Su ubicacidn conectados es de
aproximadamente dos pulgadas por el lado derecho de la placa de
circuito denominado "limites". Tire suavemente del cable de la bujia
para desconectar el enchufe de la placa (diagrama O).

10.

11.

12.

13.

14.

Desde los finales de carrera es un plomo de color gris que se conecta

Usando una llave de 13 mm de duracién indefinida, no aflojar, quitar

las dos tuercas de la brida y quitar el soporte de refuerzo. Diagrama O. Hale suavemente el interruptor

. . is limite de pl blead: d t

Con una llave hexagonal de 4 mm, retire los cuatro tornillos de M5 gris fimite de plomo cableado para desconectar
) . ) ) el enchufe de la placa.

de cabeza que sujetan el soporte del tablero de circuito gira sobre

un eje a la placa de soporte delantero. Dos tornillos se encuentran

. . . Comienzo de la pagina

en la parte superior y dos en la parte inferior del soporte. Coloque

los tornillos en la tapa frontal de pldstico. Swing soporte hacia usted

y hacia la izquierda (diagramas P y Q).

Con una llave hexagonal M5, M6, retire los dos tornillos de cabeza

hueca de las puertas de tambor. Saque la puerta de rosca hacia

usted. Coloque la puerta y el hardware de la cubierta frontal

(diagrama ).

Con una llave hexagonal M6, M8 quite los dos tornillos de cabeza

hueca de la retencidn de la cuerda de color azul y el retén deslice del

fin de la cuerda hacia usted. Juego de retén y los tornillos de la Diagramas P & Q. Retire los cuatro tornillos de

cubierta frontal (Diagrama S). M5 de cabeza (dos en la parte superior, dos en
Sujete la cuerda de alambre con la mano derecha donde sale la parte inferior) que sujetan el soporte del

actuador. Mantenga la cuerda se doble mientras se empuja la tablero de circuito gira sobre un eje a la placa

cuerda hacia arriba para sacar la manga evitar que el ancla del de soporte delantero.
canal. Si esto no funciona, utilice un destornillador mediano (plana)
deslizante hacia arriba entre la cuerda y el tambor de la cuerda progresivamente palanca de anclaje
canal al mismo tiempo empujando hacia arriba en la cuerda. Retire la cuerda del actuador con la

abertura en la parte inferior, una vez derrocado.

Diagrama R. Quite los dos tornillos de M6 de Diagrama de S. Retire los dos tornillos de M8
cabeza de las puertas de tambor. de cabeza y retencion deslice del fin de la
cuerda hacia usted.



CABLE DE REEMPLAZO DE INSTRUCCIONES (Continuacidn)

La instalacion del cable nuevo:

1.

10.

11.
12.

13.

Agarre el extremo de la cuerda de anclaje (no dedal) y hacer un giro en la mano enguantada de
aproximadamente tres pulgadas de la final (tratar de doblar la cuerda para hacer un radio de
curvatura).

Inserte el cable en el actuador a través del anillo de desgaste con la mano derecha, mientras que
el extremo de estar engarzado en el local con la mano izquierda. Esto implicara asientos de la
cuerda en el canal de radio después.

Tira hacia abajo de la cuerda en el lugar de salida del actuador del asiento del remache en el
local por completo.

Instale la placa de retencidn cuerda sobre el extremo del cable e instalar los dos M8 tornillos de
cabeza hueca y arandelas de seguridad. Par de hardware para comprimir totalmente arandelas
de seguridad.

Asegurese de que la cuerda estd sentado en el canal de radio y el cable de instalar la puerta
posterior de la unidad asegurdndose de que la guia de la cuerda (recorte) lateral se introduce
por primera vez y los extremos se deslizan sobre guias libremente. Fije el montaje de la puerta
cuerda junto con el hardware que quitd antes. Par de hardware para comprimir las arandelas de
seguridad.

Instale (diapositivas) los montantes soporte de refuerzo en los canales y apriete los dos tuercas
de la brida de 13 mm. A continuacidn, el circuito de oscilacién del soporte del tablero cerrado
hacia la placa y fije la placa con los cuatro que quité tornillos de cabeza hueca y arandelas de
seguridad. Par de hardware para comprimir las arandelas de seguridad.

Limite de Plug cable del interruptor del tablero de circuito en los "limites" receptaculo toma de
la lenglieta de retencion en el enchufe que estd hacia arriba.

Con un paiio limpio de algoddn envuelto alrededor de la entrada del actuador cuerda suelta
cerca, tire hacia abajo de la cuerda y pulse el botdn de desplazamiento hacia arriba la cuerda
gue permite pasar a través de un pano de limpieza como se esta envuelta en el tambor.
Continuar cargando la cuerda en el tambor con el botén de desplazamiento hasta las tres
revoluciones del tambor se han completado.

Retire destornillador entre el anillo actuador y el desgaste.

Instale la cubierta frontal en actuador verificando que todos los cuatro tornillos estdn alineados
con las pestafias antes de enhebrar.

Si se utiliza cable de la bobina, que la cuerda que se inserta a través del centro de las bobinas.
Conecte el cable de la cuerda a la manija, el gancho ponderado, o efector final en el orden
inverso al de desmontaje.

Perdi los limites virtuales y / o disminuir valores.



Ajuste de la holgura de primavera

1. Desconecte la alimentacién a la unidad desconectando o bloqueo en su origen el poder. Quite
la cubierta trasera del lado mas largo del Easy Arm® utilizando una llave hexagonal M3 para
quitar el botén M5 tornillos de cabeza y las arandelas. Deslice con cuidado la parte trasera
cubierta de la fundicién del actuador.

2. Busque la primavera holgura sobre el motor, junto al alojamiento (T diagrama). La primavera de
parafina y se mantiene en su lugar por un soporte en un lado y una argolla en el otro. Para
ajustar la primavera floja, utilice un M10 (o 7 / 16 ") llave para aflojar la tuerca en el interior de
la argolla y luego apretar la tuerca exterior mientras se mantiene la argolla fija para evitar que
gire con la tuerca (diagrama U). Sélo debe tomar un par de vueltas para aumentar la fuerza del

muelle.

o
¥

AR

et

Diagrama T. . 7 Diagrama U.

3. Si la primavera es muy apretado, es posible que experimente algunos comentarios cuando se
trata de mover un G360 ™ descargadas desde la parte superior de su recorrido. Si es posible
esto antes de poner la tapa.

4, Después de ajustar la primavera, recuerde que debe apretar la tuerca de dentro hacia abajo
para asegurarse de que las estancias de la primavera de holgura en su lugar después si se ha
ajustado.

5. Vuelva a colocar la cubierta trasera deslizando con cuidado la tapa trasera sobre el motor, la

CPU y la fuente de alimentacién y alineando los orificios de los soportes adjuntos a la emisiéon
del actuador. Instale el botéon M5 tornillos de cabeza y las arandelas.



JUEGOS DE REPUESTOS RECOMENDADOS
Aqui esta una lista de los kits de piezas de repuesto se recomienda. Le animamos a que tienen piezas de
repuesto a la mano para limitar el tiempo de inactividad potencial si su unidad experimenta problemas.

Para solicitar cualquiera de estos kits, por favor, consulte con su distribuidor autorizado Gorbel ©.

Usted tendra que kow su especificacidn del sistema, como la capacidad, la carretilla de una silla de
altura, altura de elevacién y Span (si es aplicable a su unidad).

Nivel Uno El kit incluye:

Una cuerda de alambre de la Asamblea
Un cable en espiral de la Asamblea

Nivel Dos El kit incluye:

Una cuerda de alambre de la Asamblea
Un cable en espiral de la Asamblea
Un Kit de hardware

Nivel Tres El kit incluye:

Una cuerda de alambre de la Asamblea
Un cable en espiral de la Asamblea
Un Kit de hardware

Un eslabon giratorio Kit *

* Si su sistema esta equipado con una manija en suspensién colgante puede utilizar el Kit de nivel dos,
porque no serd necesario el kit del eslabdn giratorio.

o Todos los kits se pueden utilizar en el G-fuerzas o armas facil, independientemente de su
capacidad.



GARANTIA LIMITADA

Se acuerda que el equipo adquirido a continuacion estd sujeta a la siguiente garantia limitada y no otro. Gorbel Incorporated ("Gorbel"), garantiza el manual de
push-pull Graas Estacién de trabajo, brazo de grua, gruas pértico y de los productos estén libres de defectos en materiales o mano de obra por un periodo de diez
afios 0 20.000 horas de uso de la fecha de embarque. Gorbel garantiza que el motorizado estacidn de trabajo de gruas y productos horca de la gria de estar libres
de defectos en materiales o mano de obra por un periodo de dos afios 0 4.000 horas de uso a partir de la fecha de envio. Gorbel garantiza que el G-Force ® y Easy
Arm® productos estén libres de defectos en materiales o mano de obra por un periodo de un afio 0 2.000 horas de uso a partir de la fecha de envio. Esta garantia no
cubre fallas o funcionamiento defectuoso causado por el uso en exceso de la capacidad recomendada, mal uso, negligencia o accidente, y modificaciones o
reparaciones no autorizadas por Gorbel. Ningln sistema se modific después de la fabricacion sin la autorizacion por escrito de Gorbel, Inc. Cualquier modificaciéon
de campo realizado en el sistema sin la autorizacion por escrito de Gorbel, Inc. anulara obligacién Gorbel de garantia. OTROS QUE SE CITA EN EL PRESENTE, NO HAY
OTRA GARANTIA EXPRESA, Y NINGUNA GARANTIA, ORAL O ESCRITA, INCLUYENDO PERO NO LIMITADO A LAS GARANTIAS DE COMERCIALIZACION O IDONEIDAD
PARA UN PROPOSITO PARTICULAR POR Gorbel CON RESPECTO A SUS PRODUCTOS Y TODAS LAS GARANTIAS TALES QUEDAN EXPRESAMENTE RENUNCIA. Gorbel NO
SERA RESPONSABLE BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA DE CUALQUIER DANO INCIDENTAL, ESPECIAL Y / O DERIVADOS DE NINGUN TIPO, YA SEA O NO previsible,
INCLUYENDO PERO NO LIMITADO A DANOS POR PERDIDA DE BENEFICIOS Y TODOS LOS DICHOS DANOS ACCIDENTALES, ESPECIALES Y / O EMERGENTES POR LA
PRESENTE TAMBIEN EXPRESAMENTE RENUNCIA . obligacion Gorbel y de Comprador o el tnico recurso del usuario final en virtud de esta garantia se limita a la
sustitucidn o reparacidn de productos Gorbel en la fabrica, o en la discrecidon de Gorbel, en un lugar designado por Gorbel. Comprador o usuario final sera el tnico
responsable de todos los costos de flete y de transporte incurridos en conexidn con cualquier trabajo de la garantia proporcionada por Gorbel a continuacién.
Gorbel no serd responsable por cualquier pérdida, dafio o perjuicio a personas o bienes, ni de los dafios de cualquier tipo que resulte de un fallo o funcionamiento
defectuoso de cualquier material o equipo proporcionado a continuacién. Componentes y accesorios no fabricados por Gorbel no estdn incluidos en esta garantia.
Comprador o usuario final remedio para los componentes y accesorios no fabricados por Gorbel esta limitada y determinada por los términos y condiciones de la
garantia proporcionada por los respectivos fabricantes de dichos componentes y accesorios.

A)  DE GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIALIZACION:

Gorbel y el Comprador de acuerdo en que la garantia implicita de comerciabilidad estd excluido de esta transaccion y no se aplicard a los
productos involucrados en esta transaccion.

B) RENUNCIA DE GARANTIA IMPLICITA DE IDONEIDAD PARA UN FIN PARTICULAR:

Gorbel y el Comprador de acuerdo en que la garantia implicita de aptitud para un propdsito particular, esta excluido de esta transaccion y no se
aplicard a los productos involucrados en esta transaccion.

C) RENUNCIA DE GARANTIA EXPRESA: Gorbel agentes, o agentes de un comerciante, o agentes distribuidor puede haber hecho declaraciones orales
sobre la maquinaria y equipos descritos en esta transaccion.El comprador también esta de acuerdo en que dichas declaraciones no son parte de
esta transaccion.

D) RENUNCIA DE ESPECIAL, debidamente sellada por: Gorbel El comprador acepta que cualquier reclamacion hecha por el comprador, que es
incompatible con las obligaciones Gorbel y los recursos de garantia que acompaiia a los productos Gorbel, y en concepto de dafios particulares,
especiales, incidentales o consecuentes, estan expresamente excluidos .

E) proveedor o distribuidor NO UN AGENTE: Gorbel y el Comprador acuerdan que el comprador se ha puesto sobre aviso de que concesionario o
distribuidor no es el agente Gorbel en ningln respeto por cualquier razén. Gorbel y el Comprador también acuerda que el comprador se ha
puesto sobre aviso de que concesionario o distribuidor no estd autorizado a incurrir en obligaciones o para hacer ninguna representacién o
garantia en nombre distinto de los expresamente establecidos en la garantia Gorbel los prestados en relacion con su producto Gorbel es.

F) FUSION: Este contrato de garantia constituye una expresion escrita definitiva y completa de todos los términos y condiciones de esta garantia y
es una declaracién completa y exclusiva de los términos.

G)  PINTURA: Cada grua (excluyendo los componentes) recibe un trabajo de pintura de calidad antes de salir de fabrica. Desafortunadamente, no hay
pintura proteger contra los abusos recibidos durante el proceso de transporte a través de transporte publico. Hemos incluido al menos un (1)
doce aerosol onzas de retoque con cada grua ordend (a menos que pintura especial se ha especificado). Si la pintura adicional, comuniquese con
un Gorbel ® representante de ventas al 1-800-821-0086 o 1-585-924-6262.

Titulo y Posesion: La propiedad de la maquinaria y equipos descritos en la propuesta anterior se mantendra con la Gorbel y no pasara al Comprador hasta la
cantidad correspondiente a este documento convenido el pago ha sido pagado en su totalidad en efectivo.

Reclamos y Dafios: Salvo que se indique por escrito, los bienes y equipos serdn a riesgo del comprador en y después del parto deseado para el envio al
transportista. Gorbel en ningun caso ser considerado responsable de los materiales suministrados o trabajos realizados por cualquier persona que no sea ella o de
su mandatario o agente.

Cancelaciones: Si se hace necesario que el comprador de cancelar este pedido en su totalidad o en parte, a la vez que se lo aconsejen Gorbel por escrito. Una vez
recibida la notificacion por escrito todo el trabajo se detendra inmediatamente. Si la orden implica sélo disponible inmediatamente, un cargo de Unico del 15% del
precio de compra serd debido y pagadero por el Comprador a Gorbel. Los articulos comprados especificamente para el pedido se cancela, se imputaran de acuerdo
con los gastos de cancelacion de nuestro proveedor mas el 15% para la manipulacién en nuestra fabrica. El coste de la materia y / o trabajo empleado en la
fabricacidn general de la orden se cobrara por sobre la base de los costos totales de Gorbel hasta el momento de la cancelacién de mas un 15%.

Devoluciones: No se requiere equipo, materiales o elementos pueden ser devueltos a Gorbel sin autorizacion expresa por escrito para hacerlo.

El cargo adicional Plazo: Si el retraso Comprador o interrumpe el progreso del rendimiento deseado, o haga cambios a realizar, el comprador se compromete a
reembolsar Gorbel de gastos, en su caso, incidente de dicho retraso.

Los cambios y alteraciones: Gorbel reserva el derecho de hacer cambios en los detalles de construccion del equipo, que a su juicio, sera en el interés del comprador,
hara que cualquier cambio o adiciones a los equipos que pueden ser acordados en escrito por el comprador, y Gorbel no estd obligado a realizar cambios en los
productos vendidos con anterioridad a cualquier cliente.

Tercer Partido de Accidn: En caso de Gorbel tienen que recurrir a la accion de terceros para recoger cualquier cantidad adeudada después de que (30) dias a partir
de la fecha de la factura, el comprador se compromete a pagar los costos de cobranza, honorarios razonables de abogados, costas judiciales y los intereses legales.

OSHA Responsabilidades: Gorbel se compromete a cooperar plenamente con el Comprador en el disefio, la fabricacion o adquisicion de elementos de seguridad o
dispositivos que cumplen con las regulaciones de OSHA. En el caso de equipos adicionales o mano de obra serd aportada por Gorbel, sera a precios y tipos normales
vigentes en ese momento, o que puedan ser de mutuo acuerdo en el momento de la instalacién adicional.

Igualdad de Oportunidades en el Empleo: Gorbel se compromete a adoptar medidas positivas para garantizar la igualdad de oportunidades laborales para todos los
solicitantes de empleo y los empleados sin distincion de raza, color, edad, religion, sexo, origen nacional, discapacidad, veteranos, o estado civil. Gorbel se
compromete a mantener las instalaciones de trabajo no segregado y cumplir con las normas y reglamentos de la Secretaria de Trabajo o de lo dispuesto por la ley o
decreto.



Declaracion de conformidad CE

Por la presente, Gorbel Inc. declara que este equipo de manejo de materiales en el cumplimiento de los
requisitos esenciales y otras disposiciones pertinentes que se enumeran a continuacion.

EMC Directive: 2004/108/EC
Generic Emissions Standard: EN 61000-6-4:2001

Product Specific Emissions: EN 55011 Generic Immunity Standard:
EN 61326-1:1997 EN6100-6-2: 2001
Immunity: EN 61000-4-2 Electrostatic Discharge
EN 61000-4-3 Radiated Susceptibility
EN 61000-4-4 Electrical Fast Transient/Burst
EN 61000-4-5 Surge
EN 61000-4-6 Conducted Susceptibility
Low Voltage Directive: 98/68/EEC
Standard: EN 61010 Equipment for Measurement, Control, &
Laboratory Use
Machinery Directive: 98/37/EEC
Standard: EN 60204 Safety of Machinery
EN 81-3:2000 “Safety rules for the construction and
installation of lifts-Part: 3 Electric and hydraulic
service lifts
prEN 81031 “Safety Rules for the construction and

installation of lifts-Lifts for the transport of
goods only-Part: 31 Accessible goods only lifts

Manufacturer’s Name: Gorbel
Manufacturer’s Address: 600 Fishers Run
P.O. Box 593
Fishers, NY 14453-0593
Product: Easy Arm
Model Number: Q
Accessories: All
o o f
Signature:
Blake Reese

Product Development Electrical Engineer
Gorbel, Inc.

600 Fishers Run, PO Box 593

Fishers, NY 14453

Phone: 585-924-6262

Fax: 585-924-6273



Declaracion de conformidad CE

Por la presente, Gorbel Inc. declara que este equipo de manejo de materiales en el cumplimiento de los
requisitos esenciales y otras disposiciones pertinentes que se enumeran a continuacion.

EMC Directive: 2004/108/EC
Generic Emissions Standard: EN 61000-6-4:2001

Product Specific Emissions: EN 55011 Generic Immunity Standard:
EN 61326-1:1997 EN6100-6-2: 2001
Immunity: EN 61000-4-2 Electrostatic Discharge
EN 61000-4-3 Radiated Susceptibility
EN 61000-4-4 Electrical Fast Transient/Burst
EN 61000-4-5 Surge
EN 61000-4-6 Conducted Susceptibility
Low Voltage Directive: 98/68/EEC
Standard: EN 61010 Equipment for Measurement, Control, &
Laboratory Use
Machinery Directive: 98/37/EEC
Standard: EN 60204 Safety of Machinery
EN 81-3:2000 “Safety rules for the construction and

installation of lifts-Part: 3 Electric and hydraulic service lifts

prEN 81031 “Safety Rules for the construction and
installation of lifts-Lifts for the transport of goods only-Part: 31 Accessible goods only lifts
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INSPECCION Y MANTENIMIENTO

Gorbel ® EASY ARM® INSPECCION Y MANTENIMIENTO.

PUNTO | COMPONENTE MANTENIMIENTO FRECUENCIA *
1 Cuerda de Compruebe que la distorsién de la cuerda como torceduras, Inicio de cada
alambre aplastamiento, destrenzado, enjaulamiento, desplazamiento de cadena | turno
principal o central saliente, general de filamentos a la corrosion, rotas o
cortadas, y el nUmero, distribucion y tipo de alambres rotos visibles.
2 Cuerda de Mantenimiento que se indican en un (1), asi como la reduccién del Periédicamente
alambre didmetro de la cuerda por debajo de diametro nominal debido a la (a determinar
pérdida de apoyo basico, interno o externo por mayoria
corrosion o desgaste de los cables externos; gravemente corroidos o cualificada
rotos los cables en las conexiones finales, o muy corroidas, grietas, solo las
torceduras, gastada o mal aplicada conexiones finales. personas)
3 Polea Inspeccione las poleas locas para el desgaste excesivo. Sustituya las Cada 90 dias
poleas inmediatamente si un desgaste excesivo o dafio estd presente.
4 Interruptores de Compruebe que los interruptores de limite superior e inferior estan Inicio de cada
limite funcionando correctamente. Compruebe que el interruptor de la turno
holgura esta funcionando correctamente. Reemplace los interruptores
de inmediato si son defectuosos.
5 Asamblea de la Asegurese de que no hay excesivo desgaste del cable de la bobina Inicio de cada
bobina del cable causada por el cable. Compruebe si hay exceso de curvas o pellizcos. turno
Compruebe que los conectores de desconexidn rapida se encuentran
bien sujetos. Asegurar la liberacién de la tensidn en el mango y el
actuador estén bien apretados.
6 Manejar Comprobar el buen funcionamiento de la manija. Inicio de cada
¢ Deslice el mango Solo - Revise el sensor del operador actual turno
para el correcto la operacién. Verificar la funcionalidad
correcta de la manija giratoria.
¢ Colgante manejar solamente - Comprobar las palancas para
asegurarse de que la funcién sin problemas.
7 Brazo de rotacion | Compruebe que tanto el eje del pivote del brazo secundario y montaje Inicio de cada
de la cabeza estdn funcionando correctamente. turno
8 Easy Arm® Llevar a cabo una inspeccion visual de la unidad de todo el Easu Arm®. Inicio de cada
Asamblea turno
9 Teniendo Lubrique el cojinete con grasa SKF LGEP2 o equivalente. Cada 6 meses
principal (Bajo
Hung)
10 Deje de rotacion Asegurese de que el hardware esté bien apretado tanto en el manga de | Inicio de cada
(Bajo Hung) detener la rotacién y la placa de detencion de la rotacion. Compruebe el | turno
desgaste de los principales, la deformacién o hendiduras. Reemplace si
es necesario.
11 Hardware De rutina de inspeccién de todas las conexiones de hardware, verificar Cada 90 dias

que todas las arandelas de seguridad se comprimen y las tuercas
apretadas a las especificaciones del fabricante. Asegurese de verificar
las tuercas situadas entre el montaje del eslabdn giratorio y mango /
herramientas estén bien apretados.

* Federal, los cédigos estatales y locales pueden requerir controles de inspeccion y mantenimiento con mayor

frecuencia. Por favor, compruebe el estado federal, y los manuales de los cddigos locales en su area.

ADVERTENCIA

Cualquier cambio en el esfuerzo de rotacidn o ruidos extraifios deben ser inmediatamente identificados y

corregidos.

Para informacion de servicio, por favor consulte el Easy Arm® Q y iQ Series Manual de servicio disponible de

Gorbel o ir a http://www.gorbel.com/support/gforceserviceregistration.aspx para registrar su Easy Arm® y

suscribirse a nuestro servicio de Platino Paquete.




